
修订《卤水碳酸锂》国家标准编制说明 

（征求意见稿） 
一、工作简况 

1  基本信息 

1）任务来源 

全国化学标准化技术委员会无机化工分会根据《国家标准化管理委员会关于下达 2020 年推荐

性国家标准计划（修订）的通知 国标委发〔2020〕6 号》（计划编号：20200900-T-606）的要

求，于 2020 年～2021 年 9 月完成对《卤水碳酸锂》国家标准的修订工作。本标准由全国化学标

准化技术委员会（TC63）负责技术归口，中国科学院青海盐湖研究所、青海盐湖佛照蓝科锂业股

份有限公司 、青海中信国安锂业发展有限公司 、五矿盐湖有限公司、中海油天津化工研究设计

院有限公司单位共同起草。 

2）简要情况 

（1） 产品概况 

分子式：Li2CO3 

相对分子质量：73.89 (按 2018 年国际相对原子质量) 

a)产品的理化性质 

碳酸锂，是一种无机化合物，化学式 Li2CO3，分子量 73.89，无色单斜系晶体，白色粉末状

物质，能溶于水、稀酸，不溶于乙醇、丙酮。热稳定性低于周期表中同族其他元素的碳酸盐，空

气中不潮解，可用硫酸锂或氧化锂溶液加入碳酸钠而得。其水溶液中通入二氧化碳可转化为酸式

盐，受热放出二氧化碳生成碳酸锂。水溶液煮沸发生水解。  

b)产品的用途  

1. 用于锂化合物及搪瓷、玻璃制造。 
2. 是制取锂化合物和金属锂的原料。可作铝冶炼的电解浴添加剂。在玻璃、陶瓷等工业中应

用广泛，亦可用于合成橡胶、染料、半导体及军事国防工业等方面。 
3. 用于半导体、电视机、原子能、陶瓷、催化剂等部门，也用于制取锂化合物。 
4. 主要用于制作钽酸锂、铌酸锂等声学级单晶、光学级单晶等。 
5. 用于制取声学级单晶，光学级单晶。也是制取高纯锂化合物和金属锂的原料。 
6. 电池级碳酸锂主要用于制备钴酸锂、锰酸锂、三元材料及磷酸铁锂等锂离子电池正极材

料。 
c)生产工艺 

卤水综合利用法卤水经提取氯化钡后的含锂料液加入纯碱以除去料液内钙、镁离子，加入盐

酸酸化，蒸发去除氯化钠，再经除铁，然后加入过量纯碱使碳酸锂沉淀，经水洗、离心分离、干

燥，制得碳酸锂成品。 
（2）现状 

全球锂资源主要集中于美国、德国、智利、澳大利亚和中国，但国内碳酸锂生产企业受资源

和生产工艺限制，产能供需十分有限，目前智利和澳大利亚占据着全球 70%以上的碳酸锂产能。
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从全球碳酸锂供应来看，主要包括卤水提锂和矿石提锂两种方式，其中又以卤水提锂为主导方

面，大约占供应量的 70%左右，其中智利地区的盐湖就占全球锂产品供应的 50%。由于盐湖提锂

生产工艺的特殊性，企业一般走盐湖资源综合开发的路线，同时生产钾肥等化工产品，因此盐湖

提锂产能的扩建受到一定限制。对盐湖提锂企业而言，若单独为需求增速较高的锂产品进行产能

扩建，而钾肥等其他产品的销量无法跟上锂产品的销售增长，则锂产品将需要承担更多的成本摊

销。 

随着我国电气化和低碳经济进一步发展，储能电池及电动汽车电池需求迅猛增长，碳酸锂的

下游需求前景看好。电池领域 2019-2020 的增量基本上由动力电池贡献。2019 年上半年，全国电

池制造业主要产品中，锂离子电池产量 38.2 亿只，同比增长 6.1%。 

（3）目的意义 

现行的国家标准已实施多年，随着我国建立起全球最为完备的新能源汽车发展支持体系，新

能源汽车的市场结构也在逐步优化，个人消费市场也在快速兴起。2019 年以来，新能源汽车占汽

车销量比例不断上升。每辆新型动力汽车预计需要 0.08 吨左右的碳酸锂，一旦动力锂电池大规模

应用在新能源汽车上，碳酸锂的市场潜力将十分巨大。由于碳酸锂产品的应用范围的扩大及在各

行业上用量不断增加，使原标准规定的指标已不能满足广大用户的需要，因此对应用范围、个别

指标、分析方法、批量等多方面提出了修改要求。因此，对现行国家标准进行修订已迫在眉睫。 

（4）当前国际水平 

世界上智利 SQM、美国 FMC、德国 Chemetall 三巨头主导着全球 70%以上的碳酸锂产能，大

多是采用盐湖卤水生产。目前我国卤水碳酸锂生产工艺逐步改进，产品产量也占有一席之地，随

着技术进步，产品质量得到了进一步提高，已能够满足生产电池级碳酸锂技术水平。在一般工业

用碳酸锂存在供略大于求的状况，电池级碳酸锂对产品质量要求较高，价格也较高。我国对电池

级碳酸锂的需求量还有较大的空间，未来具有很大的市场潜力。 

（二）主要工作过程 

1 起草阶段（2019.7～2020.5） 

①起草工作组 

2019 年 10 月全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会同国内卤水碳酸锂生产企

业、产品使用单位及有关检测部门成立了国家标准修订起草工作组，各成员单位认真查阅了国内

外标准及有关技术资料，并向生产、使用单位发函，进行调查并广泛征求对修标的意见，在此基

础上编制了文献小结及工作组讨论稿。起草工作组由中国科学院青海盐湖研究所、中海油天津化

工研究设计院有限公司等组成。 

②分工情况 

起草工作组组长单位（全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会）主要负责标准制

修订工作总体协调，及资料收集、编写文献小结、组织召开标准工作会议、提出试验方案、征集

试验样品、试验数据统计与比对、编写标准各阶段草案、编制说明及相关附件等工作。 

起草工作组成员单位主要负责对 GB/T 23853－2009《卤水碳酸锂》国家标准提出修改意见、

开展试验方法验证和数据统计、商讨标准讨论稿的具体内容等。 

③调查研究过程 



起草工作组根据下达的对 GB/T 23853－2009《卤水碳酸锂》国家标准的修订计划，首先查阅

了国内外标准及有关技术资料，并向生产、使用单位发函，进行调查并广泛征求对标准修订工作

的意见，在此基础上提出了文献小结。2019 年 11 月在天津市召开了此项国家标准工作方案会，

会上生产单位就各自的产能、生产工艺、产品质量和用户使用情况进行了介绍。与会代表就此标

准的名称、用途、分级、指标项目和指标参数、分析方法及检验规则、包装、贮存、运输等内容

进行了深入、细致的讨论，提出了工作方案，并对各项工作任务及工作进度做了详细的安排。 

本次对标准的修订内容的重点是拓展标准适用范围。由于近年来卤水碳酸锂产品应用领域的

扩展，由于 10 年前的生产工艺所限，原标准的适用范围中未对应用于电池级产品加以囊括，且目

前这方面已成为卤水碳酸锂产品应用的重点领域。通过本次修订，将使用卤水碳酸锂国家标准的

应用领域更为广阔，从而确保包括电池等行业的产品原料有标可依。 

二、标准编制原则、标准体系和确定国家标准主要内容 

（一）编制标准的原则和依据 

1 编制原则 

 符合国家的政策，贯彻国家的法律法规； 

 积极采用国际标准； 

 合理利用国家资源； 

 充分考虑使用要求； 

 正确实行产品的简化、选优和通用互换； 

 技术先进、经济合理； 

 从全局出发，考虑各方的综合效益。 

2 编制标准的依据 

  GB/T 23853-2009《卤水碳酸锂》； 

 青海省地方标准 DB63/T 1112-2012《卤水工业级碳酸锂》 

 青海省地方标准 DB63/T 1113-2012《卤水电池级碳酸锂》 

 青海省地方标准 DB63/T 1297-2014《卤水碳酸锂中 Na、K、Fe、Ca、Mg、B 含量的测定-

电感耦合等离子发射光谱法》 

 下游企业对产品质量的要求； 

 生产单位的产品质量数据和试验累积数据。 

（二）标准体系 

根据全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会（SAC/TC63/SC1）编制的技术标准体

系表（2020），本产品标准的体系编号为：01-063-01-02-01-03-03-001。 

（三）确定国家标准修订主要内容的论据 

（1）由于卤水碳酸锂产品的应用范围的拓展，本次修订重点对标准适用范围进行调整。将应

用于锂电池生产的产品一并列入标准。 

（2）重点对产品的技术指标项目进行调整，将产品分为三个类别。其中：  

 Ⅰ型产品主要用于锂电池生产；卤水碳酸锂作为钴酸锂、锰酸锂、三元材料及磷酸铁锂

等锂离子电池正极材料。因此，这类产品的指标项目及指标要求更为全面、严格。 



 Ⅱ型、Ⅲ型产品主要用于玻璃制造、陶瓷生产及制冷、焊接、锂合金和冶金连铸等领域

等，这类产品的要求现行标准中优等品和一等品的指标基本能够满足要求，只需要进行

适当调整。 

 考虑到产品应用于电池生产特性，技术指标中增加了一些特定指标，如锰、铜、硅、磁性物

质及粒度。具体指标要求见表 1。 

表 1 

项   目 
指    标 

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型 

碳酸锂（Li2CO3）（干基计）w/%     ≥ 99.6 99.2 99.0 

硫酸根（SO4）w/ %                 ≤ 0.01 0.05 0.10 

氯化物（以 Cl 计）w/ %              ≤ 0.002 0.05 0.10 

盐酸不溶物 w/ %                    ≤ 0.005 0.01 0.01 

干燥减量 w/ %                      ≤ 0.5 0.5 0.5 

金 属 离

子 

钠（Na）w/ %           ≤ 0.005 0.05 0.05 

钾（K）w/ %             ≤ 0.002 0.005 0.005 

钙（Ca）w/ %            ≤ 0.005 0.01 0.02 

镁（Mg）w/ %           ≤ 0.005 0.01 0.02 

铁（Fe）w/ %            ≤ 0.001 0.002 0.005 

锰（Mn）w/ %           ≤ 0.001 - - 

铜（Cu）w/ %            ≤ 0.005 - - 

硼（B）w/ %                       ≤ 0.005 0.01 0.02 

硅（Si）w/ %                       ≤ 0.005 - - 

磁性异物 w/ %                      ≤ 0.00001 - - 

粒径分布 D50（μm） 2～8 - - 

 指标项目及指标要求的确定（修订前后标准技术要求对比见附件 1） 

 产品的主要成分 
 电池级产品（Ⅰ类） 

 碳酸锂含量 

碳酸锂含量是关系到下游（电池正极材料）产品质量的主要指标，若碳酸锂含量不稳定，将

对下游产品生产产生较大差异，进而影响电池产品的质量。因此，标准中严格要求碳酸锂含量是

非常必要的。 

 钾、钠、钙、镁指标 

由于本产品是以卤水为原料，原料中存在一定比例钾、钠、钙、镁等离子，为保障产品质

量，在不影响下游产品的使用情况，应尽量降低其含量，尤其是针对电池级别的产品，更应对此

加以控制。 

 锰、铜、硅、磁性物质指标 

由于产品中锰、铜、硅、磁性物质的存在，将对最终产品动力电池的安全性带来较大的风

险。若卤水碳酸锂产品生产企业均能按照本标准的规定严格控制这些指标，将从源头上减少这些

杂质带入，有利于我国新能源产业的安全、健康、环保的快速发展。 

 粒度指标 



产品的粒度均匀，对应用于下游产品生产能提供良好分散性，为最终的电池产品稳定性能提

供可靠的保障。因此，本标准中给出了较为严格的粒度范围。 

 Ⅱ类、Ⅲ类 

Ⅱ类、Ⅲ类产品的要求与原标准相比较，除个别指标进行了微调。原标准中的合格品指标相对

于目前的生产工艺，其要求已显得过低了。国内企业已经不再出产此等级的产品。 

（3）产品的测定方法经多年应用，基本满足检测要求。由于增加了电池级产品的要求，产品

中指标要求相对于原标准增加一些指标。本标准中的列出的杂质离子均可采用 ICP 法进行快速测

定。对此，标准中这些指标的测定方法进行了调整。将原标准的原子吸收法等方法进行替代。 

三、主要试验（或验证）的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果 

（一）试验验证分析及实测数据 

修订后的标准进行了分型，其中Ⅰ类产品主要用于动力电池正极材料，对产品的品质要求

高，在产品的技术要求增加了对影响产品使用的杂质离子指标。同时标准中调整了对应的检测方

法，经对产品中杂质离子的实测情况分析，这些金属离子采用电感耦合等离子体发射光谱仪（ICP

－OES）测定，其方法科学适用、结果准确，可操作性强。 

（二）技术经济论证，预期的经济效果 

目前国外一些成规模的用于动力电池正极材料碳酸锂生产公司多采用卤水法生产的碳酸锂，

而在我国由于以前的生产技术所限，多采用矿石法生产的碳酸锂。由于近年来生产技术水平提高

及卤水中锂资源丰富的因素，越来越多的盐湖卤水中锂资源被用于动力电池正极材料。这极大地

提升了我国在新能源产业发展。 
卤水碳酸锂作为动力电池产品的原料之一，是以现代科学知识和技术为基础，应用先进的技

术和管理的方法，解决产品生产中的主要问题：质量问题和安全问题。广而言之，良好规范生产

并不是仅仅针对卤水碳酸锂企业而言的，应该贯穿于原料生产、运输、加工、储存、销售、使用

的全过程，也就是说从产品生产至使用的每一环节都应有它的良好生产规范。因此，卤水碳酸锂

国家标准的修订是实现动力电池产品工业现代化、科学化的必备条件，是其优良品质和安全的保

证体系。 

通过对标准的修订引领了我国动力电池产品技术的发展及水平，具有广泛的应用前景，标准

的实践意义十分巨大，在大气污染防止与治理、减少污染物排放，产生巨大的环境生态效益，对

于推动绿色能源发展、加快清洁能源的利用也具有重要意义。同时提升广大西部的资源性企业转

型为生产高附加值产品机遇，为产生较可观的经济效益提供保障。 

四、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况 

（一）采用国际标准和国外先进标准的程度 

虽然，智利 SQM、美国 FMC、德国 Chemetall 三巨头主导着全球 70%以上卤水法碳酸锂产

能，但通过文献检索及网络查询均无法获取产品质量信息，从收集到的国内标准看，相关标准主

要有青海省制定地方标准及下游企业对产品质量要求。因此，本次修订无国际、国外标准可以采

纳，地方标准在修订过程中作为参考。 

（二）与国际、国外同类标准水平的对比情况 

由于未能收集到国外相关标准，所以无法进行对比。 



（三）水平分析  

修订后的标准为适应目前国内实际生产及使用的要求，对产品进行分型，使修订后的标准应

用范围更加广泛。修订后的标准在产品的分型、指标项目设置、技术要求及试验方法方面均能满

足使用的要求。试验方法方面，对产品的部分测定方法在原标准基础上进行一定程度的修改。 

综合分析，本标准在各项指标项目的设置方面先进，分析方法准确、适用，总体水平达到国

内先进水平。 

五、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

与现行相关法律、法规、规章及相关标准无冲突。 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

无重大分歧。  

七、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议 

建议作为推荐性国家标准。  

八、贯彻国家标准的要求和措施建议 

建议尽快发布实施本标准。建议标准实施后组织标准宣贯，使相关单位了解标准内容，促进

标准顺利实施。 

九、废止现行有关标准的建议 

无。 

十、其他应予说明的事项 

无。 


