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前  言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件代替 HG/T 4523—2013《硝酸铵溶液》。与 HG/T 4523—2013 相比，除结构调整和编辑性改

动外，主要技术变化如下： 

a) 增加了可燃物含量、氯化物含量的指标要求，更改了硝酸铵含量的指标要求（见表 1，2013 年

版的表 1）； 

b) 更改了稀释倍率的计算公式（见 5.3，2013 年版的 5.4）； 

c) 更改了灼烧残渣的计算公式（见 5.6.4，2013 年版的 5.7.4）； 

d) 增加了可燃物含量的测定方法（见 5.7）； 

e) 增加了氯化物含量的测定方法（见 5.8）； 

f) 增加了硝酸铵溶液的贮存温度要求（见 8.3）。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。 

本文件由全国化学标准化技术委员会无机化工分会（SAC/TC63/SC1）归口。 

本文件起草单位：。 

本文件主要起草人：。 

本文件于 2013 年首次发布，本次为第一次修订。 
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引    言 

本文件的发布机构提请注意，声明符合本文件时，可能涉及与《工业硝酸铵中有机化合物含量测定

方法及其装置》专利的使用。 

本文件的发布机构对于该专利的真实性、有效性和范围无任何立场。 

该专利持有人已向本文件的发布机构保证， 同意在合理且无歧视的条款和条件下免费许可任何组

织或个人在实施该标准时实施专利《工业硝酸铵中有机化合物含量测定方法及其装置》，以上专利持有

人的声明已在本文件的发布机构备案。相关信息可以通过以下联系方法获得： 

专利持有人：山东合力泰化工有限公司 

地址、邮编：山东省淄博市沂源县经济开发区（县城沂河路1329号）、256100 

请注意，除上述专利外，本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的

责任。  
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硝酸铵溶液 

警告：按GB 12268—2012第6章的规定，本产品属于第5.1类氧化性物质，操作时应小心谨慎。使用

本文件的人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采

取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。 

1 范围 

本文件规定了硝酸铵溶液的要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输、贮存和安全。 

本文件适用于由氨与稀硝酸中和制得的硝酸铵溶液。 

注：该产品用于制备工业炸药、硝酸盐、硝态氮肥、制药行业等的原料。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 190  危险货物包装标志 

GB/T 6678  化工产品采样总则   

GB/T 6680  液体化工产品采样通则 

GB/T 6682—2008  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB 12268—2012  危险货物品名表 

GB 18564.1  道路运输液体危险货物罐式车辆  第 1 部分：金属常压罐体技术要求 

HG/T 3696.1  无机化工产品  化学分析用标准溶液、制剂及制品的制备  第 1 部分：标准滴定溶

液的制备 

HG/T 3696.3  无机化工产品  化学分析用标准溶液、制剂及制品的制备  第 3 部分：制剂及制品

的制备 

JT/T 617  危险货物道路运输规则 

3 分子式和相对分子质量 

分子式：NH4NO3 

相对分子质量：80.04（按 2022 年国际相对原子质量） 

4 要求 

4.1 外观：结晶温度以上为无色或淡黄色透明液体。 
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4.2 硝酸铵溶液按本文件规定的试验方法检测应符合表 1 规定。 

表1 技术要求 

项目 指标 

硝酸铵（NH4NO3） w/%  65.0～93.0 

pH（10 %硝酸铵溶液） 4.5～7.0 

灼烧残渣（以干基计）w/%                   ≤ 0.05 

可燃物 a（以碳计）w/%                       ≤ 0.2 

氯化物（以 Cl 计）/(mg/kg )                   ≤ 20 

a  不包括硝酸铵 

5 试验方法 

5.1 一般规定 

本文件所用的试剂和水，在没有注明其它要求时，均指分析纯试剂和 GB/T 6682—2008 中规定的三

级水。试验中所用的标准滴定溶液、制剂和制品，在没有注明其它规定时，均按 HG/T 3696.1、HG/T 

3696.3 的规定制备。 

5.2 外观检验 

在自然光下，于烧杯中用目视法判定外观。 

5.3 试验溶液的制备 

量取硝酸铵溶液约200 mL～300 mL，置于已知质量（m0）的烧杯中，称重（m1），用适量的水将

烧杯内壁粘附的试样洗入烧杯内，直至用玻璃棒搅拌3 min～4 min后烧杯内无可见硝酸铵结晶，称量（m2），

精确至0.1 g，此溶液为试验溶液A，将用于相关项目的检验。 

试验溶液A的稀释倍率以k计，按公式（1）计算： 

2 0

1 0

m m
k =

m m

-
-

 ‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥(1) 

式中： 

m0——烧杯的质量的数值，单位为克（g）； 

m1——烧杯和试样的质量的数值，单位为克 (g)； 

m2——稀释后硝酸铵试验溶液和烧杯的质量的数值，单位为克（g）。 

5.4 硝酸铵含量的测定 

5.4.1 原理 
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在中性溶液中，铵盐与甲醛作用，生成六次甲基四胺和相当于铵盐含量的酸，在指示剂存在下，用

氢氧化钠标准溶液滴定。 

5.4.2 试剂或材料 

5.4.2.1 氢氧化钠标准滴定溶液：c（NaOH）≈0.5 mol/L。 

5.4.2.2 中性甲醛溶液：1＋1。将37 %甲醛溶液用等体积的水稀释后，加2滴酚酞指示液，滴加0.1 moL/L 

NaOH标准溶液至溶液呈粉红色。 

5.4.2.3 酚酞指示液：10 g/L。 

5.4.2.4 甲基红指示液：1 g/L。 

5.4.3 试验步骤 

  称取约1.5 g试验溶液A，精确至0.000 2 g，置于250 mL锥形瓶中，加入100 mL～120 mL水，加1滴

甲基红指示液，用氢氧化钠标准滴定溶液调节至溶液呈橙色。 

  加入15 mL中性甲醛溶液至试液中，摇匀，放置5 min，加入3滴酚酞指示液，用氢氧化钠标准滴定

溶液滴定溶液呈粉红色，保持1 min，颜色不消失即为终点。 

同时进行空白试验，空白试验溶液除不加试样外，其他操作和加入的试剂与试验溶液相同。 

5.4.4 试验数据处理 

试验溶液 A中硝酸铵的含量以硝酸铵（NH4NO3）的质量分数 w1 计，按公式（2）计算： 

 
 

%100
10 3

01

1 





m

cMVV
w  ............................ (2) 

式中： 

V1——滴定试验溶液所消耗的氢氧化钠标准滴定溶液的体积的数值，单位为毫升（mL）； 

V0——滴定空白试验溶液所消耗的氢氧化钠标准滴定溶液的体积的数值，单位为毫升（mL）； 

c——氢氧化钠标准滴定溶液的浓度的准确数值，单位为摩尔每升（mol/L）； 

m ——试验溶液 A质量的数值，单位为克（g）； 

M——硝酸铵（NH4NO3）的摩尔质量的数值，单位为克每摩尔（g/mol）（M＝80.02）。 

硝酸铵的含量以硝酸铵（NH4NO3）的质量分数w2计，按公式（3）计算： 

 kww  12 ...................................... (3) 

式中： 

w1——按公式（2）计算出的试验溶液 A中硝酸铵的质量分数； 

k——按公式（1）计算出的试验溶液 A的稀释倍率。 

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.30 %。 

5.5 pH的测定 

5.5.1 原理 
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将试样溶于水中，用酸度计测定10 %硝酸铵溶液的pH。 

5.5.2 试剂或材料 

    无二氧化碳的水。 

5.5.3 仪器设备 

酸度计：分度值为0.02，配有复合电极或玻璃测量电极和饱和甘汞参比电极。 

5.5.4 试验步骤 

在200 mL烧杯中，先加入一定质量（m1）的试验溶液A，再加入一定质量（m2）的无二氧化碳的水，

配制成100 g的10 %硝酸铵溶液，用酸度计测定该溶液的pH。 

10 %硝酸铵溶液需加入的试验溶液A的质量m1，按公式（4）计算： 

 
1

1

%10100

w
m


  ................................... (4) 

式中： 

w1——按公式（2）计算出的试验溶液A中硝酸铵的质量分数。 

10 %硝酸铵溶液需加入的无二氧化碳的水的质量m2，按公式（5）计算： 

 12 100 mm   ................................... (5) 

式中： 

m1——按公式（4）计算出的加入试验溶液A的质量的数值，单位为克（g）。 

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于0.2。 

5.6 灼烧残渣的测定 

5.6.1 原理 

将试样干燥后用电炉加热使其分解挥发，在800 ℃±20 ℃高温炉将试样灼烧至质量恒定，根据试样

剩余的量，确定试样的灼烧残渣。 

5.6.2 仪器设备 

5.6.2.1 电热恒温干燥箱：温度能控制在 l05 ℃±2 ℃。 

5.6.2.2 高温炉：温度能控制在 800 ℃±20 ℃。 

5.6.2.3 瓷坩埚：容量 50 mL。 

5.6.2.4 电炉。 

5.6.3 试验步骤 

    称取约 20 g 试验溶液 A，精确至 0.01 g，置于预先于 800 ℃±20 ℃的高温炉中灼烧至质量恒定的

瓷坩埚中，置于温度控制在 l05 ℃±2 ℃的电热恒温干燥箱中干燥至固态，再用电炉缓缓加热，使试样
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完全分解挥发，再移入 800 ℃±20 ℃的高温炉中灼烧至质量恒定。 

5.6.4 试验数据处理 

    灼烧残渣以质量分数 w3 计，按公式（6）计算： 

100%1 2
3

3 2


 



m m
w

m m
‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥(6) 

式中： 

m1——灼烧后瓷坩埚和残渣的质量的数值，单位为克（g）； 

m2——瓷坩埚的质量的数值，单位为克（g）； 

m3——烘干后瓷坩埚和硝铵的质量的数值，单位为克（g）。 

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.005 ％。 

水分以质量分数 w4 计，按公式（7）计算： 

3 2 100%
4

-


m (m m ) k
w =

m

- ×
‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥(7) 

式中： 

m——试验溶液 A质量的数值，单位为克（g）； 

m2——瓷坩埚的质量的数值，单位为克（g）； 

m3——烘干后瓷坩埚和硝铵的质量的数值，单位为克（g）； 

k——按公式（1）计算出的试验溶液 A的稀释倍率。 

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于 0.005 ％。 

5.7 可燃物含量的测定   

5.7.1 原理 

可燃物经氧化产生二氧化碳，在氢氧化钡溶液中吸收二氧化碳，用盐酸标准溶液与碳酸钡反应，用

氢氧化钠返滴定。 

5.7.2 试剂或材料 

5.7.2.1 三氧化铬。 

5.7.2.2 氮气：纯度不小于 99.9 %， 

5.7.2.3 硫酸溶液：2+3。 

5.7.2.4 硝酸银溶液：17g/L。 

5.7.2.5 氢氧化钡溶液：17g/L。称取 17g 氢氧化钡用无二氧化碳水搅拌溶解，定容至 1L，过滤后备

用。 

5.7.2.6 盐酸标准滴定溶液：c（HCl）≈0.1mol/L。 

5.7.2.7 氢氧化钠标准滴定溶液：c（NaOH）≈0.1 mol/L。 

5.7.2.8 溴酚蓝指示液：1 g /L。称取 0.10 g 溴酚蓝，溶于乙醇，用乙醇稀释至 100 mL。 
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5.7.2.9 酚酞指示剂：10 g/L。称取 1 g 酚酞，溶于乙醇，用乙醇稀释至 100 mL。 

5.7.2.10 无二氧化碳的水。 

5.7.3 仪器设备 

5.7.3.1 玻璃气体吸收塔：250 mL，填充钠石灰，用玻璃纤维垫固定。 

5.7.3.2 反应瓶：圆底蒸馏烧瓶，规格 250 mL。 

5.7.3.3 蛇形冷凝管：长约 200 mm。 

5.7.3.4 冷凝管接收瓶：500 mL 平底烧瓶或锥形瓶。 

5.7.3.5 洗气瓶：约 100 ml 气体吸收瓶，放于冰浴中。 

5.7.3.6 多孔玻板气体吸收瓶：125 mL。 

5.7.3.7 玻璃旋塞阀。 

5.7.3.8 循环水式真空泵。 

5.7.3.9 玻璃砂坩埚：孔径为 5 µm～15 µm。 

5.7.3.10 烧杯：500mL。 

5.7.3.11 电加热套。 

5.7.4 仪器设备组装图 

可燃物测定的仪器设备设备按照图1进行组装。 

 
标引序号说明： 

1——玻璃气体吸收塔； 

2——反应瓶； 

3——冷凝管； 

4——电加热套； 

5——冷凝管接收瓶； 

6——洗气瓶； 

7——冰浴； 

8——第一级多孔玻板气体吸收瓶； 

9——第二级多孔玻板气体吸收瓶； 

10——真空泵。 

图1  可燃物测定仪器设备组装图 

5.7.5 分析步骤 
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5.7.5.1 按照图 1 连接设备，保证各部分的气密性。 

5.7.5.2 称取约 10.0 g 试验溶液 A，精确至 0.000 2 g，置于反应瓶中，将反应瓶与已通入冷却水的冷

凝管连接，加入 100 mL 的硫酸溶液，塞紧橡胶塞，通入经减压阀调节并经过玻璃气体吸收塔的氮气，

并保证冷凝管接收瓶和洗气瓶已处于冰浴中。 

5.7.5.3 分别在 3 个多孔玻板气体吸收瓶中加入 100 mL 的氢氧化钡溶液，并用瓶口连接夹将瓶口固

定。 

5.7.5.4 用三通管将 2 个一级多孔玻板气体吸收瓶的出口管与二级多孔玻板气体吸收瓶的入口管连接，

用乳胶管将其他管口密封。 

5.7.5.5 通入氮气 10 min 后，在反应瓶中加入 6 mL 硝酸银溶液和 40 g 三氧化铬，塞紧橡胶塞，保证

系统气密性。 

5.7.5.6 迅速将真空泵与第二级多孔玻板气体吸收瓶出口连接，将冰浴洗气瓶出口与第一级多孔玻板

气体吸收瓶入口连接。打开真空泵，调节适当的抽气速度（注意不能抽出吸收瓶内液体），开启电加热

套开关，加热反应瓶，加热至物料微沸，开始计时，调节电加热套功率，保持反应瓶的内容物呈微沸状

态，持续 2 h 后停止加热，移开电加热套。 

5.7.5.7 调小真空泵排气阀，拔下第二级玻板式气体吸收瓶出口连接管，再拔下第一级玻板式气体吸

收瓶入口连接管，最后拔下三通软管，分别将三个玻板式气体吸收瓶的管口密封。 

5.7.5.8 在氮气流条件下对吸收液进行抽滤。用洗耳球将玻板式气体吸收瓶管内的液体吹出，用无二

氧化碳的水仔细清洗玻板式气体吸收器的内壁和外壁 3 次~5 次，洗涤液收集到相应的吸收瓶中。将清

洗干净的 3 个玻板式气体吸收器放入洁净的烧杯内。 

5.7.5.9 将吸收瓶中的液体经玻璃砂坩埚抽滤，最后用无二氧化碳的水清洗吸收瓶的内壁 3 次左右，

洗涤液倒入玻璃砂坩埚抽滤。 

5.7.5.10 抽滤完成后，用水冲洗玻璃砂坩埚的内壁及沉淀 3 次~5 次，取下玻璃砂坩埚，用水冲洗玻

璃砂坩埚外壁，将其放入 5.7.5.8 的烧杯中。 

5.7.5.11 在烧杯中倒入适量水并没过玻璃砂坩埚，加入几滴酚酞指示液。 

5.7.5.12 反复用洗耳球吹吸置换玻板气体分布器及气管内壁，溶液呈粉色后，用盐酸标准滴定溶液滴

定溶液恰呈无色。 

5.7.5.13 继续用洗耳球吹吸置换玻板气体分布器及气管内壁，搅拌玻璃砂坩埚，并摇动烧杯，充分置

换玻璃砂坩埚沉淀物，出现粉色后，继续用盐酸标准滴定溶液滴定溶液至恰呈无色。重复 5.7.5.12 步骤，

直到无粉色出现，读取盐酸标准滴定溶液初始体积（V 始）。 

5.7.5.14 在烧杯中加入 5 滴溴酚蓝指示液，用盐酸标准滴定溶液滴定溶液由蓝色变为黄色，继续加入

10 mL 盐酸标准滴定溶液，读取盐酸标准滴定溶液的最终体积（V 终）。得出从酚酞变色后加入盐酸标准

滴定溶液的总体积（V=V 终-V 始）。 

5.7.5.15 将溶液加热至沸腾，冷却后用氢氧化钠标准滴定溶液滴定溶液由黄色变为蓝色，即为终点。 

5.7.5.16 同时同样做空白试验，空白试验溶液除不加试样外，其他加入试剂的种类和量与试验溶液相

同。 

5.7.6 试验数据处理 
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可燃物的含量以碳的质量分数γ计，按公式（8）计算： 

   
 

1 2 2 1
100%

3

0

4

10

1


    
 

c V c V V M

m k w

- - -V
‥‥‥‥‥‥‥‥‥(8) 

式中： 

c1——盐酸标准滴定溶液的浓度的准确数值，单位为摩尔每升（mol/L）； 

V——滴定试验溶液从酚酞变色后加入的盐酸标准滴定溶液体积的数值，单位为毫升（mL）； 

V0——滴定空白试验溶液从酚酞变色后加入的盐酸标准滴定溶液体积的数值，单位为毫升（mL）； 

c2——氢氧化钠标准滴定溶液的浓度的准确数值，单位为摩尔每升（mol/L）； 

V2——氢氧化钠标准滴定溶液滴定试验溶液体积的数值，单位为毫升（mL）； 

V1——氢氧化钠标准滴定溶液滴定空白试验溶液体积的数值，单位为毫升（mL）； 

M——碳（1/2C）的摩尔质量的数值，单位为克每摩尔（g/mol）（M= 6.01）； 

m——试验溶液 A质量的数值，单位为克（g）； 

k ——按公式（1）计算出的试验溶液 A的稀释倍率； 

w4——按公式（7）计算的硝酸铵溶液的水分的质量分数。  

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于0.03 %。 

5.8 氯化物含量的测定 

5.8.1 原理 

在稀硝酸介质中，氯离子在一定浓度下与硝酸银形成悬浮体，用乙二醇做稳定剂，于分光光度计波

长400 nm处测定吸光度，在工作曲线上查得氯离子的含量。 

5.8.2 试剂或材料 

5.8.2.1 乙二醇。 

5.8.2.2 硝酸溶液：1+1。 

5.8.2.3 硝酸银溶液：17 g/L。 

5.8.2.4 氯化物标准溶液：1 mL 溶液含氯（Cl）0.01 mg，用移液管移取 1 mL 按 HG/T 3696.2 配制的

氯化物（以 Cl 计）标准溶液，置于 100 mL 容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。此溶液现用现配。 

5.8.3 仪器设备 

可见分光光度计，配有3 cm比色皿。 

5.8.4 试验步骤 

5.8.4.1 工作曲线的绘制 

移取 0 mL、1.00 mL、2.00 mL、4.00 mL、8.00 mL、12.00 mL 氯化物标准溶液分别置于 6 个 50 

mL 容量瓶中，依次加入 5 mL 硝酸溶液、2.5 mL 乙二醇混匀，再加入 2.5 mL 硝酸银溶液，用水稀释
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至刻度，摇匀。于暗处放置 10 min。移取部分溶液于 3 cm 比色皿中，以水为参比，于分光光度计波长

400 nm 处测量其吸光度。以氯质量浓度为横坐标，吸光度为纵坐标，绘制工作曲线。 

5.8.4.2 试验溶液的制备 

称取4.0 g试验溶液A，精确至0.000 2 g，加少量水溶解，移入50 mL容量瓶中，加入5 mL硝酸溶液、

2.5 mL乙二醇混匀，再加入2.5 mL硝酸银溶液，用水稀释至刻度，摇匀，暗处放置10 min。 

同时同样做空白试验，空白试验溶液除不加试样外其他加入试剂的种类和量与试验溶液相同。 

5.8.4.3 试验 

移取上述试验溶液于3 cm比色皿，以水为参比，于分光光度计波长400 nm处分别测定试验溶液和空

白试验溶液的吸光度。从工作曲线上查得相应的氯的质量浓度。 

5.8.5 试验数据处理 

氯化物含量以氯（Cl）的质量分数w5计，数值以mg/kg表示，按公式（8）计算： 

 
 

1 0

5

4
1

 


 

ρ ρ V
w

m k w
‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥‥(8) 

式中： 

ρ1——从工作曲线上查出的试验溶液中氯质量浓度的数值，单位为毫克每升（mg/L）； 

ρ0——从工作曲线上查出的空白试验溶液中氯质量浓度的数值，单位为毫克每升（mg/L）； 

V——试验溶液体积的数值，单位为毫升（mL）； 

m——试验溶液 A质量的数值，单位为克（g）； 

k ——按公式（1）计算出的试验溶液 A的稀释倍率； 

w4——按公式（7）计算的硝酸铵溶液的水分的质量分数。  

取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于算术平均值的10 %。 

6 检验规则 

6.1 本文件采用型式检验和出厂检验。 

6.1.1 型式检验 

要求中规定所有项目为型式检验项目，正常生产情况下每六个月进行一次型式检验。在下列情况

下应进行型式检验：  

a)  更新关键设备和生产工艺； 

b)  主要原料有变化； 

c)  停产又恢复生产； 

d)  与上次型式检验有较大的差异； 
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e)  合同规定。 

6.1.2 出厂检验 

要求中规定的外观、硝酸铵含量、pH 三项指标为出厂检验项目，应逐批检验。 

6.2 生产企业用相同材料，基本相同的生产条件，连续生产或同一班组生产同等质量的产品为一批，

也可按产品贮罐组批。 

6.3 按照 GB/T 6678 和 GB/T 6680 的规定确定采样单元数和液体采样设备。采样时可用玻璃制采样

管、铝制采样管或加重型采样器取样。采取具有代表性的试样，取样量不少于 500 mL。将所采的样品

收集于清洁干燥带磨口塞的瓶中，密封。瓶上粘贴标签，注明：生产厂名、产品名称、批号、采样日

期和采样者姓名。应保证取样瓶周围不出现结晶，如果出现结晶，应在取样时采取保温措施避免结晶

的出现。 

6.3.1 按 GB/T 8170 规定的数值修约值比较法判定检验结果是否符合第 6 章规定的指标要求。 

6.3.2 检验结果如有一项指标不符合第 6 章规定的指标要求时，应重新采取两倍量试样进行复验，复

验结果即使只有一项指标不符合本文件的要求时，则整批产品为不合格。 

7 标签和随行文件 

7.1 硝酸铵溶液产品包装槽罐车上应有牢固清晰的标志，内容包括：产品名称、罐体体积、核载重量

和 GB 190 中规定的“氧化性物质”的标签。 

7.2 每批出厂的硝酸铵溶液应附有安全技术说明书、安全标签和质量证明书。质量证明书内容包括：

生产厂名、厂址、产品名称、净含量、批号（或生产日期）、产品质量符合本文件的证明和本文件编

号。 

8 包装、运输和贮存 

8.1 硝酸铵溶液应采用保温性能良好、双层夹套式不锈钢材质的槽车灌装，槽车应具有加热和蒸气吹

扫功能，应达到在-20 ℃条件下运输，罐体内硝酸铵溶液 24 h 降温不超过 10 ℃，罐装容器应符合

GB 18564.1 的要求。  

8.2 硝酸铵溶液主要采用公路运输形式，公路运输应符合 JT/T 617 的相关规定。硝酸铵溶液应避免

与油类、木屑等有机物及金属性粉末等混装混运，运输槽车应专车专用。 

8.3 硝酸铵溶液运输、贮存时应避免液体结晶或过热分解。贮存温度应不大于 145℃。 

________________________________ 


