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Copper chloride dihydrate for industrial use
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moH —% A%
TKEEE (CuClL2H,0) wre = 98.0 96.0
KB w % 0.01 0.02
(L SO41t) wr 0.01 0.03
8 (ND w/% 0.005 0.01
% (Fe) w/% 0.005 0.01
S (Zn) wi% 0.005 0.01
w(As) w /% 0.001 0.002

6 RWHE

6.1 —RRME

AT AR K, FERCA VB A R I, Y48 0 Hr 250 AT GB/T 6682—2008 3 1 Hfil & 1
=K. ARG TP T FRAETR E AR BT UETR R 0 S, RV VR A SR N, 3% HG/T
3696.1. HG/T 3696.2. HG/T 3696.3 [IH5E H % -

6.2 S

FEEZROET, HHEMEHAESU.
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6.3.2.2 36%ZR.
6.3.2.3 FALINHLFIVE T -
6.3.2.4 FFRRMVEM: 100g/L.
6.3.2.5 BARBRERINFRIHER T M: ¢ (NaxS03) ~0.1 mol/L.
6.3.2.6 VEMTEFRM: 10g/L.
6.3.3 REPEF

FREXZ0.5 giFE, A5H(420.000 2g, B T250mLBLEIRH, HI7K100mL, $25]. Hi4mL36% LR, N
ASmLBACENEFIE . 2gfUbER, #25), B TIAAE 10min, FRAT RO AN € 2R E
W, 2R, IA2mLIER R, dRERIE RIE R IR IE S, AN 10mLER SR SR, TR’
Sl E kst S AN A, RN .
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50 5 8 AR [
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_ = Teht
m x 1000

Hqr:

Vi —— % 2 IR T TR T RE B B B BR B A R AT S A VAR e, BN Z=TE (mL)

Vo —— 58 7 RSOV R IV AR (R I AR B R A 0 e VA VBRI EUE, S A (mL)

¢ ——iAER R EAR AL S VR FE I BUE, SRR BE R (mol/L)

BURHS B B, AN (g)

M———IKEGFAH (CuCly2H,0) [ BE /R 5T & [ EUE , A AR (g/mol) (M=170.48) .

HCPAT I 58 25 R AR Il e 45 2, PRICTAT I 8 25 SR 4 ZEA KT 0.20 %.

m

6.4 KANBFMEERNE

6.4.1 {UF|&

6. 4. 1.1 BRI IA: JERFLAEN 5 pm~15 pm.
6.4.1.2 FIAEIR A IREREIEHIZE 105 CE£2 C.
6.4.2 REPEF

FREXZ120 gl FF, A1 420.01 g, B T-400 mLEEA 1, N150 mLoK, IN#E#E . EFHH 27105 °C+2 °C
R R o R BB R UE, 2060 CCHIPIKBEEER 10U, B KZ120 mL. R s abimiE
[FKAEY)— B T105 °C 2 cCHAER TR TR 2 M EEE .
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w, = m, —m v 1010 (2)
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6.5.2.1 ARAMEBEW: 1 mLEREE (ND 0.01 mg. PR FEL | mL 4% HG/T 3696.2 EC il 4 kR
VST 100 mL &), FKMREZIE, #B5,

6.5.2.2 HAREAEW: 1 mLIEWB S (Fe) 0.0lmg. FARMBEHE 1 mL #% HG/T 3696.2 Bt il ()4 bx
AT 100 mL FR A, FHAMBEZZIE, ®5.

6.5.2.3 FERREE: 1 mLERAE (Zn) 0.01 mg. FRBEE ImL # HG/T 3696.2 o i bx
T 100 mL A&, FKREZIE, #5.

6.5.2.4 JK:FFE GB/T 6682—2008 H LK IHLE «
6.5.3 {UFEH
JE TR T RO RO BIRAT . B LBIARIT . BRSO AR
6.5.4 RWPLE
6.5.4.1 IMIBBRAIHIF

FRELZ)5.0 gidFE, FEREZ20.0002 g, N5 mLELER, B T100 mLEEMH, MIA20 mL/K, #FEEFEMS
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S BB ) AR/ mL
1 2 3 4 5 6
#® 0.00 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00
Bk 0.00 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00
ad 0.00 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00

TEAL S BRI E 254 F, $%3R 3 AR Fon Rl e &, FAKRZE, W& FiRE R RoO6E
%3

AITCHR % B B

2 WK /mm 232.0 248.3 213.9

PR BT R P BRI SRR L (mg/L) NREARKR, X IR AR BR il B AE 25, A
2R ER SRR AS, S m BB A BT R TR E (mg/L).
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6.6.2 AT
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6.6.2.2 TRERERFRUEA T : 1 mL ¥R SRR EE (LA SO4 11)0.1 mg. AR E £ HL 10 mL 4% HG/T 3696.2
B 1) (R R R R bV VAT T 100 mL &I, F/KMBREZE, f#5.

6.6.2.3 ARAMEBEW: 1 mLEREE (ND 0.05 mg. BT 5 mL 4% HG/T 3696.2 Bl 4L kR
HEVST 100 mL &N, FKMBREZIE, #5.
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6.6.2.4 FAMEHEW: 1 mLIEBRSE (Fe) 0.05mg. FRME I 5 mL #% HG/T 3696.2 Bt il (1) &bs
VST 100 mL &N, FKMRZEZIE, #5.

6.6.2.5 FEAMER: 1 mLEREE (Zn) 0.05 mg. FIRE I 5 mL % HG/T 3696.2 Bt il EEbR
HERTT 100 mL AR, FHAKMBEZEZIE, w5.

6.6.2.6 FHMERE: 1 mLERSH (As) 0.01 mg. FRBBERE 1 mL 1% HG/T 3696.2 il 1) s
HEVET 100 mL &N, FKMBREZIE, #B5.

6.6.2.7 K554 GB/T 6682—2008 H = Zi /K FHLE
6.6.3 NEEEE

FLJRRR & 55 B T IR R ST

6.6.4 IR
6.6.4.1 RIAKRAVEIF

FREXZ) 1.0 g 0FE, A5HHZE 0.0002 g, BT 100 mL HEArH, AN 20 mL /KA 5 mL BV, Bkt
EREMVE RG22 100 mL A=, FKMBEZIE, B4 WERCHRRER A, AT, 8.
By OBE RS ERINE.

6.6.4.2 FrERZRIAE

1232 4 BRI IR UM L) 2% BT AEVA L, BT84 100 mL A ERH, AN 5 mL 3BRIE
RUKFRREEZIRE, 85

x4
SR T HUbR VAV R AR /mL
1 2 3 4 5 6
i 0.00 0.10 0.50 1.00 2.00 4.00
el 0.00 0.10 0.50 1.00 2.00 4.00
78 0.00 0.10 0.50 1.00 2.00 4.00
BE 0.00 0.10 0.50 1.00 2.00 4.00
i 0.00 0.50 0.10 1.00 1.50 2.00

FEAESRAERIIE AT T, 1538 5 e 2R FUT R E Bk, I E AR vV B & A5l 2% B T 3R Y
RIFHRSE, CAR T R AR HE IR R IR (mg/L) AREALRR, X6 IRL A R G 08 P R R A b 22 i B

2.
x5
IR it B i B fiif
W 5E P K /nm 181.972 231.604 238.204 206.200 188.980
6.6.4.3 R
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218 6.6.4.2 AH A S5 A IR A 2 R IR BTG 3R AT SR o M i 42 HH A 23 I
TCER MR EWEE (mg/L).

[ B R RE ARSI RES,  2S RISV TR BR AN IR A, LA N7 g Fh RN & 5 30 AR [F]
6.6.5 RIGHIELIE

R E A BOUR A wa i, BAR (4 5
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4
m

A

p ——HibnE 2 E BRI P AT R IR IR B AUE, AN Z R (mg/L);

po——HIFRAE 28 F B (R P AR C R R BUE, AN Z R ETE (mg/L)
BRI R BUE, BN () o

m

BUCPAT I 58 45 R SEARSEBHE I E 5 R, B UCTEAT I E 25 B AR I 25— Z54% d AN KT 20%,
EHmAKRT 10%.

6.7 MEEMNNE—RFRAE (HEE)
6.7.1 i

BUREZERRTEA BT, IINBR ARSI ML P A8 T A e PO IO = A0 I N I A R s e —
A JRA A, HE RN R T g, RSO BIT B SHGEO T P A R 1908, HIO6HE
FEFE I 26 AF T S8R P R B BIE b, g A e p Rl 5

6.7.2 FIHHR

6.7.2.1 EBRRVW: 1+1, R4,
6.7.2.2 THIRIEW: 1499, thghati.

6.7.2.3 FAMEIEI: 5g/L, R,

6.7.2. 4 WISV 20 g/L. FREX 20.0 g AR (R4, H S o/L AEMBERIGRITF e RS
1000 mL, V5], ULy

6.7.2.5 GRlR-DUIR MRV AV FREL 10.0 g BRIR (PRR4E), Ing 80 mL K2 M, A 100 ¢
POAMAR (RFKLE), HRE FKFiEE 2 100 mL.

6.7.2.6 WFRUERAIE: | mL ERSH (As) 10 pg. FAMBE I 1 mL % HG/T 3696.2 B i (1) i
PRERT, BT 100 mL &M, A 20mL 2ERERL, KB EZIE, %5,

6.7.2.7 TFRUEATR: 1 mL W& (As) 0.1 pgo FBRE I 1| mL FRHER &AW, BT 100 mL
B, I 20mL SRRRVEW, FKMRERZIE, 5. ZIE BRI .
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6.7.2.8 /K: 554 GB/T 6682—2008 H1 —ZR/KFIHLSE o

6.7.3 {XFHmRH

JEF DT, EA S ORI .
6.7. 4 ISR
6.7. 4.1 BIBIL[/ATES

It FH B3 2% IOLASE P 17 12 T A R VA R 824 b, 85 R ZKmde T154% FH
6.7. 4.2 kR RIZR AR

AR #820.00 mL. 1.00 mL. 2.00 mL. 4.00 mL. 6.00 mL. 8.00 mL. 10.00 mLAfiFRHAEA TR,
BT74N00 mLEZM A, IIA10 mLERFRRIET, 20 mLEIR—PUIRMIRIE ST, FKFREEZIE, %57,
A8 D - 2 GRS A B E SR VAR PR 5 DR R o NSRRI R 110 5 D6 B FBE P ik 2 2 1 TR R 2 R
DU R (pg) ABEALKR, XFRIEGEREERNMPAAR, 2l briE Lk

6.7.4.3iRI&

BE10 mLiRE A IRA (16.6.4.1) , B T100 mLEAF T, MIA20 mLERIR- PR M ERVE SR, FHih
RSB ZIE, B, UMEAETAERCNIE R, PAERRRVARAVESIR, A4 H JE 128 e i Ao &1k
IOV 8 YEamEE o MBRIE B 28 b Ay RIS TR A R A L (pg) »

A i R REA S RS, 28 FORIG AR AN IR A, oAt in N7 ) Fh 20 & 5 R 00 7 AH [H]

6. 7.5 I IS B iEAL TR
S ELURE S Bwsit, AR (5 1HHE:

(m, —my) x107°

_ LU -vveveeenennrmrenrneereensereeesenseeenee (5)
YT T < 0)
v iR
mi—— BRI i 2 F A A5 KR i Hh e ) o B B, B e (pgds

mo——M AR 26 & A5 102 IR IR ok BRI BE R AUEL, A e T (pg/l)

m —— B R EUE, AT (2);
V—RE BBV A AR REUE, A v 22Tt (mL).

BT AT I 5E 25 SR SEAREME I E S5 R, PRUCTAT DI 5E 25 SR AN O 22 A8 K 120 %.

7 HRIEHN

7.1 ASCHRUE FTAT RAR I 9t ARSI, NI .

7.2 AP R RIRRE, A R A a6 A, S sl R — PR A 7 (AR R A 0 Tk K&
FACH Ny — 4. B A 50 t.
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	工业二水合氯化铜
	警告：按GB 12268—2012第6章的规定，本产品属第8类腐蚀性物质，操作时应小心谨慎。在试验方法中使用的部分试剂具有腐蚀性，如溅到皮肤或眼睛上应立即用水冲洗，严重者应立即就医。
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 分子式和相对分子质量
	5　 要求
	5.1　 外观：蓝绿色晶体或粉末。
	5.2　 工业二水合氯化铜按本文件规定的试验方法检测应符合表1的规定。

	6　 试验方法
	6.1　 一般规定
	6.2　 外观检验
	6.3　 二水合氯化铜含量的测定
	6.3.1　 原理
	6.3.2　 试剂或材料
	6.3.2.1　 碘化钾。
	6.3.2.2　 36%乙酸。
	6.3.2.3　 氟化钠饱和溶液。
	6.3.2.4　 硫氰酸钾溶液：100g/L。
	6.3.2.5　 硫代硫酸钠标准滴定溶液：c（Na2S2O3）≈0.1 mol/L。
	6.3.2.6　 淀粉指标液：10g/L。

	6.3.3　 试验步骤
	6.3.4　 试验数据处理

	6.4　 水不溶物含量的测定
	6.4.1　 仪器设备

	6.4.1.1玻璃砂坩埚：滤板孔径为5 μm～15 μm。
	6.4.1.2 电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃±2 ℃。
	6.4.2　 试验步骤
	6.4.3　 试验数据处理

	6.5　 镍含量、铁含量、锌含量的测定-原子吸收分光光度法（仲裁法）
	6.5.1　 原理

	用空气—乙炔火焰于原子吸收分光光度计相应波长处，采用标准加入法测定待测元素的含量。
	6.5.2　 试剂或材料
	6.5.2.1　 镍标准溶液：1 mL溶液含镍（Ni）0.01 mg。用移液管移取1 mL按HG/T 3696.2配制的镍标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.5.2.2　 铁标准溶液：1 mL溶液含铁（Fe）0.01mg。用移液管移取1 mL按HG/T 3696.2配制的铁标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.5.2.3　 锌标准溶液：1 mL溶液含锌（Zn）0.01 mg。用移液管移取1mL按HG/T 3696.2配制的锌标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.5.2.4　 水:符合GB/T 6682—2008中二级水的规定。

	6.5.3　  仪器设备

	原子吸收分光光度计：配有镍空心阴极灯、铁空心阴极灯、锌空心阴极灯。
	6.5.4　 试验步骤
	6.5.4.1　 试验溶液的制备
	6.5.4.2　 标准曲线的制备


	表2
	在仪器最佳的测定条件下，按表3给出的杂质元素测定波长，用水调零，测量上述溶液的吸光度。
	表3
	以杂质元素标准溶液的质量浓度（mg/L）为横坐标，对应的吸光度为纵坐标绘制标准曲线，将曲线反向延长与横坐标相交，交点即为被测杂质元素的质量浓度（mg/L）。
	6.5.5　 试验数据处理

	金属元素含量以质量分数w3计，按公式（3）计算：
	……………………………………（3）
	取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不大于算术平均值的20%。
	6.6　 硫元素硫、镍、铁、锌、砷含量的测定-电感耦合等离子体发射光谱法
	6.6.1　 原理

	试样溶液经雾化系统雾化后形成气溶胶，由载气带入等离子体，在高温和惰性气体中被气化、原子化、激发和电离。被测元素的原子或离子被激发时，电子在原子内不同能级跃迁，当由高能态向低能态跃迁时产生特征辐射，通过确定这种特征辐射的波长及其相对强度，可对各元素进行进行定量分析。
	6.6.2　 试剂或材料
	6.6.2.1　 盐酸溶液：1+1，用优级纯试剂配制。
	6.6.2.2　 硫酸盐标准溶液：1 mL溶液含硫酸盐（以SO4计）0.1 mg。用移液管移取10 mL按HG/T 3696.2配制的硫酸盐标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.6.2.3　 镍标准溶液：1 mL溶液含镍（Ni）0.05 mg。用移液管移取5 mL按HG/T 3696.2配制的镍标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.6.2.4　 铁标准溶液：1 mL溶液含铁（Fe）0.05mg。用移液管移取5 mL按HG/T 3696.2配制的铁标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.6.2.5　 锌标准溶液：1 mL溶液含锌（Zn）0.05 mg。用移液管移取5 mL按HG/T 3696.2配制的锌标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.6.2.6　 砷标准溶液：1 mL溶液含砷（As）0.01 mg。用移液管移取1 mL按HG/T 3696.2配制的砷标准溶液于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.6.2.7　 水:符合GB/T 6682—2008中二级水的规定。

	6.6.3　 仪器设备

	电感耦合等离子体发射光谱仪。
	6.6.4　 试验步骤
	6.6.4.1　 试验溶液的制备


	称取约1.0 g试样，精确至0.0002 g，置于100 mL烧杯中，加入20 mL水和5 mL盐酸溶液，搅拌至样品溶解后转移至100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。此溶液为试验溶液A，用于硫元素硫、镍、铁、锌、砷含量的测定。
	6.6.4.2　 标准曲线的绘制

	按表4的要求分别移取相应的杂质标准溶液，置于六个100 mL容量瓶中，加入5 mL盐酸溶液，用水稀释至刻度，摇匀。
	表4
	在仪器最佳的测定条件下，按表5给出的杂质元素测定波长，测定标准溶液中各待测杂质元素的发射强度，以杂质元素标准溶液的质量浓度（mg/L）为横坐标，对应的发射强度为纵坐标绘制标准曲线。
	表5
	6.6.4.3　 试验

	按照6.6.4.2相同条件测定试验溶液A中各待测杂质元素的发射强度。从标准曲线上查出被测杂质元素的质量浓度（mg/L）。
	同时同样做空白试验，空白试验溶液除不加试样外，其他加入试剂的种类和量与试验溶液相同。
	6.6.5　 试验数据处理

	杂质元素含量以质量分数w4计，按公式（4）计算：
	……………………………………（4）
	取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的相对偏差一等格品不大于20%，合格品不大于10%。
	6.7　 砷含量的测定——原子荧光法（仲裁法）
	6.7.1　 原理

	试样在酸性介质中，加入硫脲-抗坏血酸溶液使五价砷预还原为三价砷。再加入硼氢化钾使其进一步还原生成砷化氢，由氩气载入原子化器中，在砷空心阴极灯的发射光激发下产生原子荧光，其荧光强度在固定条件下与被测溶液中的砷浓度成正比，由此测得试样中的砷含量。
	6.7.2 试剂材料
	6.7.2.1盐酸溶液：1+1，优级纯。
	6.7.2.2 硝酸溶液：1+99，优级纯。
	6.7.2.3 氢氧化钾溶液：5 g/L，优级纯。
	6.7.2.4 硼氢化钾溶液：20 g/L。称取20.0 g硼氢化钾（优级纯），用5 g/L氢氧化钾溶液溶解并定容至1 000 mL，混匀。此溶液现用现配。
	6.7.2.5 硫脲-抗坏血酸混合溶液：称取10.0 g硫脲（优级纯），加约80 mL水搅拌至溶解，加入 10.0 g抗坏血酸（优级纯），溶解后用水稀释至100 mL。
	6.7.2.6 砷标准贮备溶液：1 mL溶液含砷（As）10 μg。用移液管移取1 mL按HG/T 3696.2配制的砷标准溶液，置于100 mL容量瓶中，加入20mL盐酸溶液，用水稀释至刻度，摇匀。
	6.7.2.7 砷标准溶液：1 mL溶液含砷（As）0.1 μg。用移液管移取1 mL砷标准贮备溶液，置于100 mL容量瓶中，加入20mL盐酸溶液，用水稀释至刻度，摇匀。该溶液现用现配。
	6.7.2.8水:符合GB/T 6682—2008中二级水的规定。
	6.7.3　 仪器设备
	原子荧光光度计，配有砷空心阴极灯。
	6.7.4试验步骤
	6.7.4.1玻璃仪器的预清洗
	6.7.4.2标准曲线的绘制
	6.7.4.3试验
	6.7.5试验数据处理



	1　 电感耦合等离子体发射光谱法
	1　      按6.6条进行测定。
	7　 检验规则
	7.1　 本文件规定的所有指标项目为出厂检验项目，应逐批检验。
	7.2　 生产企业用相同材料，基本相同的生产条件，连续生产或同一班组生产的相同等级的工业二水合氯化铜为一批。每批产品不超过50 t。
	7.3　 按GB/T 6678的规定确定采样单元数。采样时，将采样器自包装袋的上方斜插入至料层深度的3/4处采样。将采得的样品混匀后，按四分法缩分至不少于500 g，分装于两个清洁干燥的具塞广口瓶或塑料袋中，密封。瓶或袋上粘贴标签，注明：生产厂名、产品名称、等级、批号、采样日期和采样者姓名。一份作为实验室样品，另一份保存备查，保留时间由生产厂根据实际需要确定。
	7.4　 采用GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合文件。
	7.5　 检验结果如有指标不符合本文件要求时，应重新自两倍量的包装中采样进行复验，复验结果即使只有一项指标不符合本文件要求时，则整批产品为不合格。

	8　 标志、标签
	8.1　 工业二水合氯化铜包装上应有牢固清晰的标志，内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、等级、净含量、批号或生产日期、本文件编号和GB 190中规定的“腐蚀性物质”标签及GB/T 191-2008表1中规定的“怕雨”、“怕晒”标志。
	8.2　 每批出厂的工业二水合氯化铜都应附有质量证明书。内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、等级、净含量、批号或生产日期、产品质量符合本文件的证明和本文件编号。

	9　 包装、运输、贮存
	9.1　 工业二水合氯化铜采用编织袋内衬聚乙烯薄膜袋双层包装，并封口，每袋净重为25 kg，或根据用户要求进行包装。
	9.2　 工业二水合氯化铜在运输过程中应有遮盖物，保持包装的密封性，防止暴晒、雨淋、受潮。禁止与食物及钠、钾等活性金属混运。
	9.3　 工业二水合氯化铜应贮存在阴凉、通风、干燥的库房。防止暴晒、雨淋、受潮。避免与食物及钠、钾等活性金属混装混贮。



