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1 SEE

ASCAFRE 1AL T ZANUR T B B BRI — B ER L R 5 3 7 B BOREOR L Wi
AP B RORER L A R AL PR B AR R .
AAFER T T T2 PUR B B K B AdaqT.

2 MR

NS R P S I ST R R S| TR AR SCA b AN T A () SRk e e, 3 IR 51 R ST A
A% F AR R I RATE B T AR SO ASvE E RS SO, HsolhioaR CaFEpra s EH T4
A

GB/T 13347 A= AAEE K3

GB 14554 & S75 Y HEUbR i

GB 16297 K75 Wi & Hshnite

GB 18613 HIZNHL A Ak R E 15 A B 55 )

GB 20950  fi i 2 K75 e e bR e

GB 50140 ZEHUK K ASELE Bt

GB 50160 A1tk T AL Bl K bRUE2018 £ERR)

GB 50264 TR & M BB 4 H TRE R TTHILTE

GB 50650 fififk T35 5 bi i Wit A

HI/T 387  FRIEORY 7 MR ESR Tl R fb 3 &

3 KREFEX
NHIARIEAE SGE T A

3.1

RIEEETFABIESAIELREE low temperature plasma organic exhaust gas treatment device
FIFMRIR & TR H AR AP T T2 P A NUR SR, BENH LB R E

3.2

f&E 4y Emembrane separation
TS o ad e R A% 3 B AN IR, DA I 1 A 22 A0k B DRt s 7, A8 AN [R) Ak 224 oo Jt i
BB ERR .
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3.3
BUHER purification efficiency
WL ZANIE AR E A G ST AR T ERE, a2 (%) Fox.

4 —RREXR
4.1 EAKREXR
4110 AT TZAHEVRAEHEERSES TAREBRT, SRR A0, P E ., AR
AT A b A .
4.1.2 G T TZANECHEEEERN, NMEgmMsE SR HIEEE, SRE% R R
& AT AT R S A 5.
4.1.3 EHM L LZANEC R E LB g, AT EE, 24, TR, BRAIERMIME . 200EH.
4.1.4 FEGEEHEIGHREEE . RAHBSORE . JRARE RAUIRREFE. FERT . BT A SR
RIEEAL b, FREREAE AR, SR TR
4.1.5 M LTTZHPRAILE N EIER LoV SR Kis Ry e i ey, SRR, &
A AL B KRN AZ SRR T T BN E .
4.1.6 BTN AL T ZA HLE AL B 256 B S i 0 S gy 0 At R TG R AL B i
4.1.7 B TTZHEIRAPEA RS BRI, R A EE. W17, s Lot
FA R I I A A5 S R BT T T PR
4.1.8 HHTTZANEAAIEERLERN R CE TP EEMRR R CRRZSRBIZ GB
50264 HHIHE HIZEK .

4.1.9 ST T EANURSAIEE B RS M G BRI XML B4 TR 55 KT R 1525 N B A
N HIAR SIS E . LR R A2 GB 18613 #3K,

4.2 FEHEEKXK

4.2.1 WLTZHENUESAIEL:E KRS B AW & AT BN 2 L 2ME. 28457, HERT
MAEHE M ER, FWEE. 41&. i LmHEE,

4.2.2 HWLTZAENESOHEE R EREESETES T AERMAE . 42 MNHE B RS L+
ROFRISE, N ) TR, BB TR A,

4.3 ZERITEXR

4.3.1 KMl & R4 & M E T 37 0 B ASAGRE N AME T I B RS g K .

4.3.2 WWLLTZAENURSAIEEEE AL W& e F B g 151 H B /2 GB 50160 FH M E HOE R
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4.3.3 AT LTZAENUESACTES:E B N B4R ISR AR 4 .
4.3.4 FAMLT L ZHIIRSACFES: B K E B % WO N 1% 1 GB 50650 G2 SR, W ERE
i
4.3.5 (LT TEAENESMELEE KBS ICS FARA P38 E 2 (A e E EN 22300 k2, BHK 23
e N £ GB/T 13347 A B 2R .
4.3.6 XA AREH PRI RN, N EBIRRE, R EREE S shBRRE .
4.4 BIESWESHEZERFEXR
4.4.1 HEBURE TR, ARG R A TS B R ER A, N E 5 XL T E. 51 RLE &
B AE ST 5 o
4.4.2 WL TZHENESHEEYE LIRS BN S R0 I ON % & 7 ST HERR AL, B ) W
1P ‘B 1A B A T A A it A
4.4.3 AT T 2R B0 5 5 N 2% R [ i e AR SR 4 it
4.5 BiifHlEX
4.5.1 HhEH RS NAERE TEERPBHRT, BIT5E. &5, Tee. <4, BT HE4Emeg
H,
4.5.2 TZ2EREHISE. BARZESRMESMLIEHIKCE NARE RS MIE. A BSR4 P E,
HFFA LU R

L CE LA Bt 3 5 B A IRAEAE, RIS BB AT SRS SR .
—MRARERGEENLEEH RGN, BRERAER RGN 26 REEATRN. SR
Az o
— MR RE R & BB RN, WATEREH RGN BRI, DERis 4] #6H)
ARG (A TR B3 22 4

4.5.3 WILTZAHEREE TRENSTRTHBIRET R, Ja TRAIHBRRE SN, ek
BRI o

4.6 HBEEX

4.6.1 WL LTZAPUR AR E KR BObt I BT vt BN L i B RSk et

4.6.2 WL LTZHENESAILLEE KFCE B B EE . Bk PR 22 Ao s RIvE B 2 i
BN GB 50160 AHICHLE K.

4.6.3 MWL TZHIKRTAILE RKECERE K KEFECE M IZE GB 50140 AHRHE KIE K.

5 REFBTHANESLERERAER
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51 RIE

GRS S TR ERHINNEE, s FEs, SR E T 81, BETAEREEAN
PR E R FIHX LS RE T B IR SEEERLT F R S 75 B R, 8075 e 23 1 CE AR () I ]
WR AL, R A 5 B2 & P BEAL 57 S S DI 31 B A5 2 1 H 1
5.2 EREE
5.2.1 EHAWUERSEM IR EAHLE S EH T H & S VOCs(FE KAL) Volatile Organic
Compounds) #47.
5.2.2 Z¥riE O AR METT R LR,

— ek R TR SOt MOk W a Rk (LR BT MK T200 mg/m?, Btk
BREAN/NT60 %

— Wk WMo s T S RIS o SRIREE (LR MK T2000 mg/m?,
Wt EBRBEANT0 %.
REY): Wik, HOR, SHIORSE. Wb SURIREE (BLRGET) KT100 mg/m?, it Z:FREA
/NF90 %,
WA S B EE AR T-200 mg/m?, it 2R A T99 %.

5.3 RREBHEMMENKR
5.3.1 WEAL TZENURIHRANL: BHLXEA N 3000 NmP/h.
5.3.2 SRidESE (VOCs I EZSHD « Mg k. HIOA/NF DN400, EiEMFLE @ KT 0.30

mmo.

5.3.3 ZEiE. EWH RN, AU R SEAS N T @2500 mmx3500 mm, #it LAEA N VOCs X
&, & ESIANT 0.3 MPa (G) , HitiEEAET 60 °C.

5.3.4 RIREEB PR 28 FEANBERIAE] 30 J/L BLE, RNSEAEET 2 m/s. 358 K 2N T
AKTF 30 C.

5.3.5 (RIREEE TR KA. WARaER, BRI AR 4a%.

5.3.6 [RIREEE AR PR N iA B85 T Ex d e IIC T4~T6 Gb, [958 i 4 N i T HE #7830 °C
LY o

5.3.7 S E AR A mA R AR L AN N SR B AE SR G A, A R AR R R N R
B I R4 A 248 2% R TE B T 8

5.3.8 RS RAEAE. FE G B A2 B R B N G A LR IR E . @
N7 BT 4000 m¥/ he BT NS E &, B IS RS A/NF 02000 mmx2750 mm, # it T

TEN BN . Ok Ak AR B 8 m. %, "t E/IAMF 03MPa (G) , #
TR EAET 140 °C.
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5.3.9 . BB, BRI RCEANT @1500/700X 15000 mm, it TAES BT
A AR, WIHE R, BOHREAMET 100 C.
5.4 EEWITEK
5.4.1 RERIERIT: NKEZEB ARG . bR & bl AR EEAR TR E S IREUE Y 25 %.
5.4.2 WHIERBE: BOMMNERIEE . DR RO IE S, SR RN DhERBEEUAIE. &’

TH B R VA HL %, 77 L DRI A e I s I e g o 130 T R 1 QA 0 i B S L e T R T o A B AR I AR HL S
It 08 B SR B i R AMIE T 1000V, 5 KA T 250 A, Al AL 30 kHz B2 FRIAREA .

5.4.3 mHEHRALEGBT: SO RAZ I REE A RS SGRCR AR . EOREE 4%
AMET 50 kv, R EY R A AMET 40 kV.

5.4.4 RURIRFZAELRINCTE: BRI HEN R B AR B DR ) VOCs 55 AR 7> 5
ATHERRROISE , MR A A KT 6 50 4 BVRIREEAELR I AL ARz T4k, AUESE T AMET 50 CHIFR
B T RO BEF IR LSBT £ 15 do HHR M ZER A KT 5 %.

5.4.5 HIREBHEEBEGGEE: BB E AR SR N AME T 1P65. B FR A3k 28 Nk AT &
DS RI FEZE R N2, LR BoR AR I NS B, BB R AR e s 25 5] 5 =K.
5.4.6 N ESFEARBIIR T BRI N B B m o R AT 0.1 MPa (G) , & T SIAS/NT 0.03MPa
(G) 5 PNAESN 28 TRER BT

5.4.7 KRNGACHTE: MBTHRE RS, JFMARBRIRESR o, BT g ik,
AR ES . AR UGS JHER I & (5 5 RIEAC PR B N2 m 3R . BBl B SAb PE
Bl  FFELAER SV R G DL I K R St .

5.5 IMEZRMHEX

5.5.1 IEIIHHHIR: MH-FE, THBUK.

5.5.2 REIHURER: WHBERRZEANBL 30 C, FEHRTBERRET 95 %,
5.6 BITEHIEH

5.6.1 ZEESHESHE: MAMET 0.5 m/s. KMSHEE 0.5 m/s 5 2 m/s Z [,

5.6.2 R NgRAbERE: MIAF] 1500 Nm¥/h B L.

5.6.3 ARG E AP, REAARE B AL PIAE )N AN T 6000 Nm¥/h.

5.6.4 FEIZTIIR: (RIS T A m H R E R A/N T 6 kW

5.6.5 JxMAHENAER: FARIR S S T AR N EHEABERRA/NT 30 J/L.

5.7 SIBERRMEEEK
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5.7.1 FERESR: (IR E T AIUESAC S B A B T T 2B IR R HBHR PR IA B M T 4T
WL GB 16297, GB 14554 1) & AR PR {E 25K .
5.7.2 JEJIBEEER. BN E IR EAEDT 20 kPa.
5.7.3 BEFREER: RIRSE B TR BT RERE/N T 130 kWh/10000 Nm?.,

6 MUUEBIESLERERAREK

6.1 JRIE

K IR R BN R IV SO ST, R ARl VOCs 73 1 2[RI BV OCs 7315 Hofh 40 43 2 [a] 5 i
FIVEPE R 22 24T 70 8. BT RIRISGRI T U LA, st vah, PIER . HIESE, e LUy
TR, IEEANAIE. K ZOKSE. BRBCE R RITE B AN, T2 BRSO A 22 IR AL

6.2 EHEE

6.2.1 EHFEIREMEERA A NUESHAE, WEHEF b e Bk E KT 30000 mg/m? A HLUES,
B AR B MU FEAR T 30000 mg/m? 1H 2 Sk S E LR S .

6.2.2 ZUFIE G KA TG G 2R

— . EEAAA IHEE. HEE. O, WitEBRERANTI5 %.

——R: ki k. RS W RRIREE (LLHEET) KF30000 mg/m?, Wit ERBRE CR
AR SRS EED) AN TF95 % .

——H LA I BREE . AR . ZBREE . ZBREE . O AR MEWYSE . BRI 10 mg/mi~
3000 mg/m?, WitEFRZE CRAMKIRSSHIRALED nTiEEI99 %L I,

6.3 WERRKEHEMREK

6.3.1 WERSTHRML: ROEFEGIE. B, P se kXl

6.3.2 WUARIES I EZEL: HFUE AN T 0.1 MPa (G) .

6.3.3 VAN LRGN EAATA ARG, SRR KR .

6.3.4 WRWGRZE: A5 EBRLANEH.

6.3.5 WIS HURHE, AEHURIN, RGO, R AR 1.0 mis~ 1.5 m/s. {F RIS 3 s~
5sv BHMA 3 L/m*~20 Lim®.

6.3.6 it BEURAS eI R~ , 316 NFEMLL MR .

6.3.7 A BN, FE 15000 mm PAE, Eit TAEN AR DRBA, ®itE
JIHEE, BOHREAMET 100 C.

6.4 FEFITEX
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6.4.1 WA MR PRAINC E B A% B K IR SRS AT IR, UL SRAEESE TR M 3h ik & Ml &
FRHB%.
6.4.2 WIRBLTE: ARG B ke B SO R T B SR A B IR . AR IR B K S AR, o 2 )
2 R G K R EA L R R
6.4.3 MRS HLAh e B vt (SR N2 2 HI/T 387 HIEEK
6.5 IMEHRMHEK

[d] 5. 5,
6.6 BITSHITH
6.6.1 WEEES: 0MPa (G) ~0.5MPa (G) .
6. 6.2 WIS FE « Foc (0% il BE 1 Uk ] s (BETHDS C~10 °C, — A&l -5 CT~15 C.
6.6.3 EEURGEEACIIRLL. TOOREEMRL B ALFLRE )R T45 T 100 Nm'/h,
6.6.4 ARIRSEIMAENRISGRIER 3% SBE ] RN T--5°C, MUK T 75°C, I RURT 160°C,
B 15 CAESEM & 58 60 %o lA b %S P2 & b P40 VOCs W /T 6000 mg/m?.
6.7 AIBHERRIMEREER

6.7.1 HEBCESR: WSOEE HUES AT B AL T T 2 A NUE S RS HREE R NI B 7T . A7 Eg
GB 16297, GB 14554 F) 85 THER PR 18 25K .

6.7.2 JEJIBRESR: BAARE LI BEAGEIL 2 kPa, e SCE BRI CER AN SZ PR o
7 BOEREWAENE SRR ERARER

7.1 [RIE
FIH &S T ESENSAER S E S R A, PSS SRS SE—EREEH T, &
ERMEE I, R E S P A VAR e E i B DU SR R, T2 SRR B A .
7.2 EHEE
7.2.1 EHTHRZEENIERASNDE, a2k, KRZY). B, IS, CHEHFERm. A
Wi Bee. 2K RWEEIE R SRR . 0% ~ T AT B 1A WLIE S 34 a] s FH I A A 4790 5
7.2.2 &FFE VR ARG e L BR
— ik BB CA4UL ER R B A R E GRS, DAERRE T, B LR
1595 %PA . C3VLTR IbEsE it 43 25 T e ik iy s J 2 A B QIR 4E AR S a .
—— W WO Wk T 2. B m%E . DIMANKE T, 38 2R ATR95%LL 1.
—— R RZWY: WK, BWER. THRSE, DMEARET, Wit EREAMET95%.
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7.3 WEEFHBMEX
7.3.1  WEERSHBIARELENL: BOA BN E B RESR, HESE AN T 022 MPa (G)

7.3.2  HAEGE: BEMMERIA S0 AR, WP RER . AERESENAKT 0.015MPa
(A) &

7.3.3 AEEIBATIRE R RSN TR E A 35 C, B AR 50 C,
7.3.4 Sy BSR4

D) G B AL DV EORGRHLIY D SR AR, Bk R IR

2) GBS IE T e I R AN R TR U 20 %

3) Sy BN OB B B T

4) Gy B SAAR B N e 7 RE e R Szt sl s, I E 1 B I R B R i

5) BRAMFHIBHEANLT 1.0 MPa (G) .

6) JELAAFELE LB R, X T HUR B, IR R AR IR AT 50°C

7) Sy BT I RO BLRE T AL BT, IR 2 (R AL I 2 /D R — N TR &

8) Iy BB IR A AR e AR T 5 4R
7.4 FERITEX
7.4 AR WOIAEAENURRIA A S R B CUR O A e i A, W A
L 73 5 7 T TR R I RO IR R PRI LRI LA N B v
s IR
7.4.2 JEAFAREBENTRAEAN BT, 24U S AT SRR R e B e 4 e I 180 B R o SR e
B, IO EEAMET 0.01 pm.

7.4.3 iRl BRI IR A TE BRI AL A = ARG IS B R L, BTRESERAMET
DIIBT4, BhitF2ERAMET P55, BRI IREHAET DIUBT4, Bif S AMKT IP65. BliABhte
PERAR S AR R BERTT N E I D R . B IR TR S AMK T DIIBT4, By S Ak
F 1P65.
7.4.4 RGNl EASEE, EH TR EN BR AR E EAL.
7.4.5 MfERBAESERN, N ERRESE T/ERRER RS, msd s,
7.5 INEBEZMHEXR

[ 5.5,

7.6 BITSHITH
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7.6.1 BT BRBAFEETNE AN 02 MPa(G) , BRAAMFZEM K /1A =T 0.02 MPa
(A)

7.6.2 BABEALALIIE ., NikF] 100 Nm¥/h P E.

7.6.3 FEEURLEE LT B E VAL E SR AR 100 %~110 %.
7.6.4 JRAENUH FHREE: R/NT 60°C.

7.6.5 [EAAZIEN LI IAGE T D) .

7.7 RAIBEERRMEEEEXK

7.7.1 BURSZEHAE: EHEHOESAEFRLAE<50 mg/m®, K<2mg/m?. FR<8mg/m’. —
R <10 mg/m’,

7.7.2 JRJIBREDR: BAARE LI BEAGE 30 kPa.
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	4.2　 平面布置要求
	4.2.1　 化工工艺有机废气处理装置及配套设施的设备平面布置应满足工艺流程、安全生产、环境保护和经济合理的要求，兼顾操作、维修、施工的需要。
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	4.4.2　 化工工艺有机废气输送管道上烃含量分析仪或氧含量分析仪应设置在靠近排放源处，联锁切断阀宜设置在靠近处理设施处。
	4.4.3　 化工工艺有机废气输送管道和设备应考虑防静电积聚措施。

	4.5　 自动控制要求
	4.5.1　 自动控制系统应在满足工艺要求的前提下，运行可靠、经济、节能、安全，便于日常维护和管理。
	4.5.2　 工艺过程控制参数、技术要求和自动化控制水平应根据废气种类、处理规模等因素合理确定，并符合以下要求：
	4.5.3　 化工工艺有机废气处理工程应先于废气排放源装置开启，后于废气排放源装置停机，并实现联锁控制。

	4.6　 消防要求
	4.6.1　 化工工艺有机废气处理装置及配套设施的消防设计应纳入工厂的消防系统总体设计。
	4.6.2　 化工工艺有机废气处理装置及配套设施的消防通道、防火间距、安全疏散的设计和消防栓的布置应满足 GB 50160 相关规定的要求。
	4.6.3　 化工工艺有机废气处理装置及配套的移动式灭火器的配置应按照 GB 50140相关规定的要求。


	5　 低温等离子体有机废气处理装置技术要求
	5.1　 原理
	低温等离子处理装置利用外加电压，使气体分子被击穿，产生包括电子、离子、原子和自由基在内的混合体。利用这些高能电子、自由基等活性粒子和废气中的污染物作用，使污染物分子在极短的时间内发生分解，并发生后续的各种物理化学反应以达到降解污染物的目的。

	5.2　 适用范围
	5.2.1　 适用有机废气类别为低浓度有机废气。适用于中高沸点的VOCs（挥发性有机物：Volatile Organic Compounds）组分。
	5.2.2　 经济适用范围及代表性污染物去除率：

	5.3　 设备装置组成及要求
	5.3.1　 收集化工工艺有机废气用风机：单机风量不小于3000 Nm3/h。
	5.3.2　 气体过滤器（VOCs用及空气用）：规格为进、出口不小于DN400，过滤网孔径Ф不大于0.30 mm。
	5.3.3　 缓冲塔：宜设计为立式，设备规格尺寸不小于Ф2500 mm×3500 mm，设计工作介质为VOCs气体，设计压力不小于0.3 MPa（G），设计温度不低于60 ℃。
	5.3.4　 低温等离子体反应器：注入能量达到30 J/L以上，反应气速不得高于2 m/s。装置反应器内温升不大于30 ℃。
	5.3.5　 低温等离子体发生器：均匀稳定放电，高压侧应有效绝缘。
	5.3.6　 低温等离子体电源：防爆等级应达到或高于Ex d e IIC T4～T6 Gb，防爆腔体内温升控制在30 ℃以内。
	5.3.7　 高频高压电传输器件：高频高压电传输线不应暴露在易燃易爆环境，高频高压电传输器件应具有良好的体相绝缘和爬电间距。
	5.3.8　 臭氧分解塔：采用氧化锰、氧化钴或其他催化剂对等离子体段反应后的有机废气深度氧化。反应空塔速度宜低于4000 m3/ h。宜设计为立式设备，设备规格尺寸不小于Ф2000 mm×2750 mm，设计工作介质为甲烷、乙烷、丙烷、二氧化碳、氮气、二氧化硫、臭氧，设计压力不小于0.3 MPa（G），设计温度不低于140 ℃。
	5.3.9　 放空筒：宜设计为立式设备，设备规格尺寸不小于Ф1500/700×15000 mm，设计工作介质为空气、少量油气，设计压力为常压，设计温度不低于100 ℃。

	5.4　 设备设计要求
	5.4.1　 安全保障设计：应设置安全联锁系统。控制装置中可燃气体浓度低于爆炸下限数值的25 %。
	5.4.2　 电气电路设计：设计输入整流滤波、功率因数校正电路，实现整流、滤波、功率因数矫正。设计防浪涌电路，防止因瞬时电流过大造成烧损。设计降压式变换电路实现电压调节。设置全桥逆变电路，所用芯片要求最高耐压不低于1000 V，最大电流不低于250 A，可在不超过30 kHz的条件下长期使用。
	5.4.3　 高电压电气绝缘设计：设计高压绝缘四氟套管或具有同等绝缘效果的其他材料。要求套管绝缘不低于50 kV，接口沿面耐压水平不低于40 kV。
	5.4.4　 总烃浓度在线监测设计：要求设计对进入装置的待处理有机废气中的VOCs等可燃组分含量进行准确的测定，响应时间不大于6 s。若总烃浓度在线监测仪器位于室外，仪器置于不低于50 ℃的环境温度下应达到正常状态连续运行至少15 d。数据偏差应不大于5 %。
	5.4.5　 电源防爆散热设计：防爆箱主腔体设计防护等级应不低于IP65。防爆电源的进出线应采用符合防爆结构的电缆进入装置，进线宜采用填料函式引入装置，出线宜采用胶封过线的电缆引出方式。
	5.4.6　 反应器整体防爆设计：整体反应器最高设计压力不小于0.1 MPa（G），泄爆压力不小于0.03MPa（G），应在反应器顶部设计泄爆口。
	5.4.7　 火灾应急处理设计：应设计报警系统，并应包括报警提示单元、报警灯、蜂鸣器、触摸式开关、可燃气体探测器、有毒气体探测器、火焰探测器、信号采集处理装置和终端仪表。应设计现场紧急处理设施，并包括紧急切断系统以及现场水喷淋系统。

	5.5　 环境条件要求
	5.5.1　 装置现场地势要求：地势平整，不易积水。
	5.5.2　 装置现场气候要求：现场昼夜温差不超过30 ℃，环境中大气湿度不高于95 %。

	5.6　 运行参数控制
	5.6.1　 装置空塔气速：应不低于0.5 m/s。反应气速在0.5 m/s与2 m/s之间。
	5.6.2　 单反应器处理量：应达到1500 Nm3/h以上。
	5.6.3　 整体装置处理规模：整体装置处理能力应不小于6000 Nm3/h。
	5.6.4　 装置运行功率：低温等离子体高频高压电源配置应不小于6 kW。
	5.6.5　 反应器注入能量：单位低温等离子体反应器注入能量应不小于30 J/L。

	5.7　 处理结果及性能要求
	5.7.1　 排放要求：低温等离子有机废气处理装置处理化工工艺有机废气尾气排放指标应达到地方、行业或GB 16297、GB 14554的各项排放限值要求。
	5.7.2　 压力降要求：整体装置压力降不超过20 kPa。
	5.7.3　 能耗要求：低温等离子体放电单元能耗小于130 kWh/10000 Nm3。


	6　 吸收法有机废气处理装置技术要求
	6.1　 原理
	6.2　 适用范围
	6.2.1　 适用于高浓度和含复杂组分有机废气的处理，如非甲烷总烃浓度大于30000 mg/m3的有机废气，或者非甲烷总烃浓度低于30000 mg/m3但是含硫化合物等的有机废气。
	6.2.2　 经济适用范围及代表性污染物去除率：

	6.3　 设备装置组成及要求
	6.3.1　 收集废气用风机：应选择防爆、防腐、防静电壳体风机。
	6.3.2　 收集废气用液环压缩机：排气压力不小于0.1 MPa（G）。
	6.3.3　 制冷机组：当吸收剂需要进行冷却时使用，或低温盐水循环代替。
	6.3.4　 吸收剂泵：可与富液泵互为备用。
	6.3.5　 喷淋塔：填料塔，装有鲍尔环、拉西环等填料，控制空塔气速1.0 m/s～1.5 m/s、停留时间3 s～5 s、塔内液气比3 L/m3～20 L/m3。
	6.3.6　 换热器：板式换热器或其它形式换热器（液～液），316不锈钢以上材质。
	6.3.7　 放空筒：宜设计为立式设备，高度15000 mm以上，设计工作介质为空气、少量油气，设计压力常压，设计温度不低于100 ℃。

	6.4　 设备设计要求
	6.4.1　 设备的选择和配置应考虑装置长周期可靠运行的要求，对风机、泵等连续工作的动设备应配置备用设备。
	6.4.2　 冷源设计：低温吸收液吸收装置吸收液降温宜优先采用现有循环水、低温盐水等冷源，新建制冷系统宜采用螺杆式压缩机蒸发制冷系统。
	6.4.3　 吸收法其他装置设计的要求应满足HJ/T 387的要求。

	6.5　 环境条件要求
	同5.5。

	6.6　 运行参数控制
	6.6.1　 吸收塔压力：0 MPa（G）～0.5 MPa（G）。
	6.6.2　 吸收剂温度：最低控制温度高于凝固点（柴油）5 ℃～10 ℃，一般控制吸收温度为-5 ℃～15 ℃。
	6.6.3　 整体装置处理规模：要求整体装置处理能力大于等于100 Nm3/h。
	6.6.4　 低温柴油作为吸收剂要求：选用柴油凝固点应低于-5℃，闪点大于75℃，初馏点大于160℃，常压15℃在柴油含量60 %以上的密闭容器中平衡气相VOCs浓度小于6000 mg/m3。

	6.7　 处理结果及性能要求
	6.7.1　 排放要求：吸收法有机废气处理装置处理化工工艺有机废气尾气排放指标应达到地方、行业或GB 16297、GB 14554的各项排放限值要求。
	6.7.2　 压力降要求：整体装置压力降不超过2 kPa，高压文丘里氏吸收器不受此限制。


	7　 膜法回收有机废气处理装置技术要求
	7.1　 原理
	7.2　 适用范围
	7.2.1　 适用于绝大多数有机挥发组分的分离，如烃类、苯系物、醇，酯酮醚等。尤其适用于汽油、石脑油、烷烃、苯系物等挥发气体的回收。0%～饱和浓度的有机废气均可使用膜组件进行分离。
	7.2.2　 经济适用范围及代表性污染物去除率：

	7.3　 设备装置组成及要求
	7.3.1　 收集废气用液环式压缩机：液环压缩机满足防爆要求，排气压力不小于0.22 MPa（G）。
	7.3.2　 真空泵：渗透侧使用液环式或旋片式真空泵，满足防爆要求。真空泵进气压力不大于0.015MPa（A）。
	7.3.3　 装置运行温度要求：控制压缩机工作液温度不超过35 ℃，膜组件使用温度不超过50 ℃。
	7.3.4　 分离膜组件：
	1） 分离膜组件的进口或压缩机的出口应设温度仪表，进出口应设压力仪表。
	2） 分离膜对正丁烷的透过选择性不应低于对氮气的20倍。
	3） 分离膜组件进入口应设置切断阀。
	4） 分离膜组件渗透侧压力应就地指示及远传控制室，并宜设置压力控制联锁措施；
	5） 膜组件的设计压力不应低于1.0 MPa（G）。
	6） 膜组件要满足防静电要求，对于有机材料分离膜，膜组件的操作温度不应超过50℃。
	7） 分离膜组件的数量应能满足设计规模，并联安装的膜组件应至少设置一个预留备用口。
	8） 分离膜组件设计正常使用寿命不应低于5年。

	7.4　 设备设计要求
	7.4.1　 安全保障设计：液环压缩机和液环真空泵应设置出口温度联锁；如使用旋片式真空泵，则旋片式真空泵应设置润滑油油温联锁、润滑油液位联锁、泵背压联锁、出口温度联锁；膜组件渗透侧应设置压力联锁。
	7.4.2　 膜组件不能进入液体介质，当气体中含有雾状颗粒状液体及气溶胶等时应设置气液分离聚结装置，滤芯精度不低于0.01 μm。
	7.4.3　 防爆设计：防爆区域废气治理设施使用电机应使用室外型防腐防爆电机，防爆等级不低于DIIBT4，防护等级不低于IP55。现场仪表的防爆等级不低于DIIBT4，防护等级不低于IP65。现场防爆接线箱及仪表电气进线设计应满足现场防爆要求。防爆接线箱防爆等级不低于DIIBT4，防护等级不低于IP65。
	7.4.4　 压缩机、真空泵，在用于调节气量时宜采用变频防爆电机。
	7.4.5　 当使用液环真空泵时，应设置降低真空泵工作液温度的设备，如空冷器等。

	7.5　 环境条件要求
	同5.5。

	7.6　 运行参数控制
	7.6.1　 装置使用压力：要求膜组件进气侧压力不小于0.2 MPa（G），膜组件渗透侧压力不高于0.02 MPa（A）。
	7.6.2　 单个膜组件处理量：应达到100 Nm3/h以上。
	7.6.3　 整体装置处理规模：装置设计处理量为实际使用量的100 %～110 %。
	7.6.4　 压缩机出口温度：应小于60℃。
	7.6.5　 膜组件渗透侧压力不能高于进气侧压力。

	7.7　 处理结果及性能要求
	7.7.1　 有机废气去除效果：装置出口废气非甲烷总烃≤50 mg/m3，苯≤2 mg/m3、甲苯≤8 mg/m3、二甲苯≤10 mg/m3。
	7.7.2　 压力降要求：整体装置压力降不超过30 kPa。




