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5.3.2 RFIEHE
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5.3.2.2 Wi,
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5.6.2.2 SEAIRER EIHEW: ¢ (NaOH) ~0.1 mol/L.
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Vi— I 72 IRV VU VR A A R A AN R R 2 IR AR AR U, AN E T (mLD;

V— R BOABS IR AR AR BUE, A8 2T (mLD.s
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5.7.5 RIEHIELIE

Frll R SR U EREp it BEUZRET (ng/ll) For, AKX (6) 5.
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	4　要求
	4.1　外观：绿色液体。

	5　试验方法
	警示：本试验方法中使用的部分试剂具有毒性或腐蚀性，操作时须小心谨慎！挥发性物质、有刺激性气味物质，操
	5.1　一般规定
	本文件所用试剂和水在没有注明其他要求时，均指分析纯试剂和GB/T 6682—2008中规定的三级水。
	5.2　外观检验
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	5.3　总铁含量的测定
	5.3.1　原理
	5.3.2　试剂或材料
	5.3.2.1　盐酸羟胺。
	5.3.2.2　硫酸。
	5.3.2.3　重铬酸钾标准滴定溶液：c（1/6K2Cr2O7）≈0.05 mol/L。按下列方法进行配制、标定和计
	a）配制：称取约2.5 g重铬酸钾，溶于1000 mL水中，摇匀。
	b）标定：准确加入30.00 mL～35.00 mL配置好的重铬酸钾标准滴定溶液[c（1/6K2Cr2O
	c）计算：重铬酸钾标准滴定溶液的浓度[c（1/6K2Cr2O7）]，数值以摩尔每升（mol/L）表示，按

	5.3.2.4　二苯胺磺酸钠指示剂：5 g/L。

	5.3.3　试验步骤
	5.3.3.1　试验溶液A的制备
	5.3.3.2　试验

	5.3.4　试验数据处理

	取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不应大于0.2 g/L 。
	5.4　2价铁含量的测定
	5.4.1　原理
	5.4.2　试剂或材料
	5.4.2.1　磷酸。
	5.4.2.2　硫、磷混合酸溶液：1+1+4。
	5.4.2.3　重铬酸钾标准滴定溶液：c（1/6K2Cr2O7）≈0.05 mol/L。同5.3.2.4。
	5.4.2.4　二苯胺磺酸钠指示剂：5 g/L。

	5.4.3　试验步骤
	5.4.4　试验数据处理

	取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值不应大于0.2 g/L 。
	5.5　铬含量的测定 
	5.5.1　方法提要
	5.5.2　试剂或材 
	5.5.2.1　磷酸。
	5.5.2.2　过氧化氢：30 %。
	5.5.2.3　硫酸溶液：1+4。
	5.5.2.4　氢氧化钠溶液：300 g/L。
	5.5.2.5　硫酸亚铁铵标准滴定溶液：c[(NH4)2 Fe(SO4)2]≈0.1 mol/L。
	5.5.2.6　N-苯基邻氨基苯甲酸指示液：1 g/L。

	5.5.3　试验步骤
	5.5.4　试验数据处理

	5.6　 游离酸的测定
	5.6.1　原理
	5.6.2　试剂和材料
	5.6.2.1　氟化钠溶液：5 g/L。
	5.6.2.2　氢氧化钠标准滴定溶液：c（NaOH）≈0.1 mol/L。
	5.6.2.3　无二氧化碳的水。

	5.6.3　仪器设备
	5.6.3.1　微量滴定管：20 mL。
	5.6.3.2　自动电位滴定仪：附搅拌、复合电极（或玻璃电极和饱和甘汞电极）。

	5.6.4　试验步骤
	5.6.5　试验数据处理

	5.7　钙、镁、锰、锌、铜、镍、钴、铅、钼、锡、硫、硅含量的测定
	5.7.1　原理
	5.7.2　试剂或材料
	5.7.2.1　硝酸溶液：1+1。
	使用优级纯硝酸配制。
	5.7.2.2　钙、镁、锰、锌、铜、镍、钴、铅、钼、锡、硫、硅标准贮备溶液：1 mL溶液含钙（Ca）、镁（Mg）、锰
	按HG/T 3696.2配制各元素标准贮备溶液，或者采用市售的单元素或多元素标准贮备溶液。
	5.7.2.3　硫标准溶液：1 mL溶液含硫（以SO2计）0.10 mg。
	5.7.2.4　钙、镁、锰、锌混合标准溶液：1 mL溶液含钙（Ca）、镁（Mg）、锰（Mn）、锌（Zn）分别为0.1
	5.7.2.5　铜、镍、钴、铅、钼、锡、硅混合标准溶液：1 mL溶液含铜（Cu）、镍（Ni）、钴（Co）、铅（Pb）
	分别用移液管移取10 mL铜、镍、钴、铅、钼、锡、硅标准贮备溶液，置于100 mL容量瓶中，加2 m
	5.7.2.6　水，GB/T 6682—2008，二级水。

	5.7.3　仪器设备
	5.7.4　试验步骤
	5.7.4.1　工作曲线的绘制
	5.7.4.2　试验溶液的制备
	5.7.4.3　试验

	5.7.5　试验数据处理


	待测元素含量以质量浓度ρi计，数值以毫克每升（mg/L）表示，按公式（6）计算：  
	式中： 
	ρiʹ——试验溶液中待测元素质量浓度的数值，单位为毫克每升（mg/L）；
	f——试料的稀释倍数。
	取平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的相对偏差不大于20 %。
	5.8　总有机碳的测定
	5.9　密度的测定
	按照GB/T 4472—2011中4.3的规定进行测定。
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