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修订《工业碳酸钾》国家标准编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况

（一）任务来源

1、基本信息

根据国家标准化管理委员会文件“国标委发[2023]64号《关于下达2023年国家标准复审修订计划的通

知》”的要求，全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会将于2025年4月28日前完成《工业碳酸

钾》（计划编号：20233286-T-606）国家标准的修订工作，本标准由全国化学标准化技术委员会归口。

主要起草单位有：浙江大洋生物科技集团股份有限公司、优利德（江苏）化工有限公司、合肥清清水

处理有限责任公司、文水县振兴化肥有限公司、内蒙古金友化工有限责任公司、国投新疆罗布泊钾盐有限

责任公司、中海油天津化工研究设计院有限公司、湛江市南海西部石油职业卫生技术服务有限公司、深圳

准诺检测有限公司、重庆新申世纪化工有限公司、国家无机盐产品质量监督检验中心等。

2、简要情况

1）产品概况

碳酸钾，分子式：K2CO3，相对分子质量：138.21（按 2022年国际相对原子质量)，CAS号：584-08-7。

碳酸钾为白色颗粒或粉末，有很强的吸湿性。相对密度为 2.428，熔点 891 ℃，分解温度 320 ℃。易溶于

水，水溶液呈碱性，不溶于乙醇、醚。有很强的吸湿性，易结块，长期与空气接触，易吸收空气中的二氧

化碳而生成碳酸氢钾。危险特性：不燃，具有腐蚀性、刺激性，可致人体灼伤。

用途：是基础化工原料，主要用于化工、建材、电子、橡胶等行业。

2）生产方法

国内生产工艺主要有：离子交换法、电解法。

离子交换法反应方程式如下：

ClNHKRKClNHR 44 

3434 KHCONHRHCONHKR 

OHCOCOKKHCO 22323 

电解法反应方程式如下：

 222 HClKOH222 电解OHKCl

OHCOKCOKOH2 2322 

3）生产厂、产量

目前国内生产工业碳酸钾的主要厂家年产量情况如下：

浙江大洋生物科技集团股份有限公司 200000 吨/年
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优利德（江苏）化工有限公司 100000吨/年

文水县振兴化肥有限公司 40000吨/年

国投新疆罗布泊钾盐有限责任公司 30000吨/年

内蒙古金友化工有限责任公司 15000吨/年

4）修标的目的意义

碳酸钾是重要的基本无机化工、轻工原料之一，主要用于化工、建材、电子、橡胶等行业，用作气体

吸附剂，干粉灭火剂，橡胶防老剂。还用于脱除化肥合成气中二氧化碳。近几年来，碳酸钾应用领域不断

拓宽，产品朝着精细化方向发展，生产企业也提升改进了生产工艺，实现产业升级换代是必然趋势。《工

业碳酸钾》GB/T 1587—2016已发布实施近 8年，其中一些内容已不能适应目前行业的生产和使用要求。

为弥补标准在应用上及引领行业发展作用上的不足，满足行业技术革新，充分更好地发挥标准作用，对《工

业碳酸钾》GB/T 1587—2016进行修订十分必要。

通过修订完善现行国家标准，优化完善标准结构、测定方法，提高指标试验方法的准确性与可操作性，

从而增强标准的适用性，对接产需要求，规范和同一行业行为，减少贸易纠纷，扩大产品出口，对于国内

生产企业的生产管理和销售市场有着指导性意义。

5）行业概况和国际水平

碳酸钾行业的产业链包括上游原材料、设备供应以及人力技术支持，下游则集中在玻璃制造、食品工

业、陶瓷、医药、化肥、农药等领域。

近年来，随着科技的发展，碳酸钾行业需求变化较快，应用领域不断扩大，尤其是在农药、医药、食

品等领域的需求快速增长。中国是碳酸钾的主要生产国之一，产能、产量和开工率总体上均呈上升趋势，

2022年我国碳酸钾产能为 27万吨，产量约为 20.46万吨，需求量约为 19.36万吨，技术相对领先，市场竞

争力较强。全球碳酸钾市场竞争激烈，主要生产厂家包括美国的 FMC、德国的 Solvay 等。中国碳酸钾市

场也存在着一定的竞争，全国代表性工业碳酸钾生产企业有：浙江大洋生物科技集团股份有限公司、优利

德（江苏）化工有限公司、文水县振兴化肥有限公司、国投新疆罗布泊钾盐有限责任公司、内蒙古瑞达泰

丰化工有限责任公司等。

未来，随着科技的不断进步和应用领域的拓展，碳酸钾行业有望继续保持增长态势。同时，行业也将

面临环保压力、市场竞争等挑战，需要不断进行技术创新和产业升级，以提高产品质量和市场竞争力。

目前查阅到的国外标准有日本标准《工业碳酸钾》（JISK 1439：1973）（1988年确认），国内有化

工行业标准《工业碳酸钾》（GB/T 1587—2016）。JISK 1439：1973标龄较长，且指标项目和文本结构与

国内工业碳酸钾实际生产情况及用户使用要求不相符，《工业碳酸钾》（GB/T 1587—2016）就没有采用

国外标准，本次修标按照国家标准采用国外标准的具体要求，在符合行业发展趋势基础上对原标准进行修

订，也不采用国外标准。综合分析，标准为国内先进水平。

（二）主要工作进程

1、起草阶段（2024 年 1 月至 2024 年 5 月）

1）调查研究过程

全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会接到国家标准化管理委员会文件“国标委发[2023]

第 17号关于修订《传染病暴发流行期间疫区邮件及处理系统预防控制规范》等 1471项国家标准的公告”

后，即展开了《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016国家标准修订的前期准备工作。为保障修标工作的顺利进
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行，成立以生产、使用、科研、大专院校、检验机构等利益相关方组成的起草工作组，组织查阅国内外标

准及有关技术资料，并向生产、使用单位发修标调查函，广泛征求行业内对标准修订工作的意见，并对回

函意见进行整理总结的基础上提出了文献小结。

2024年 3月 26日至 3月 29日在四川成都召开了修订《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016国家标准工作

方案会，会上起草工作组及相关单位就标准实施过程中出现的问题进行了深入、细致的讨论，提出了工作

方案，并对各项工作任务及工作进度做了详细的安排。

此次修标的重点问题包括：（1）更改范围，“该产品是基础化工原料，主要用于化工、建材、电子、

橡胶等行业”更改为“注：该产品是基础化工原料，主要用于化工、建材、电子、橡胶等行业，也可用于

化肥、制药等原料的制造”；（2）分型修改：Ⅱ型只设置一个规格，同原标准优等品规格；（3）增加重

金属项目、指标及试验方法；（4）更改表 1中“注”为“所有项目均以灼烧干基计”；（5）碳酸钾含量

的测定方法中“酸碱滴定法”改为“仲裁法”；（6）氯化物含量的测定方法中删除“汞量法”，增加“电

位滴定法”为仲裁法，和限量比浊法并列；（7）钠、铁、钙镁合量的测定增加电感耦合等离子体发射光

谱法；（8）更改“批量”，由“150 t”修改为“300 t”。

在会上起草工作组和相关单位就工业碳酸钾生产、使用情况、行业修标意见以及标准内容等进行了认

真讨论，提出标准修订工作方案，并对各项工作任务及工作进度做了详细的安排。

2）对比验证过程

起草工作组成员对中海油天津化工研究设计院有限公司提出的标准中重金属含量试验方法，并提出试

验方案。

对比验证数据分析及验证评价（或结论）见本编制说明第三章。

3）工作组讨论稿

根据工作方案会纪要以及前期调研工作等，中海油天津化工研究设计院有限公司于 2024年 5 月份完

成工作组讨论稿等相关材料。

2、标准征求意见阶段（2024 年 6 月至 2024 年 7 月）

1）广泛征求意见

在起草阶段工作基础之上，起草工作组对标准工作组讨论稿进行认真仔细地讨论、修改之后，提出国

家标准征求意见稿及标准说明，于 2024年 6月向全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会委员，

以及生产、使用、检测机构等单位发送标准征求意见稿、编制说明等电子文件，并在中海油天津化工研究

设计院有限公司网站上（www.trici.com.cn）在行业内公开广泛征求意见。

2）意见的反馈与处理

发送征求意见稿的单位数 45个，收到征求意见稿后回函单位数 42个，收到征求意见稿后回函并有建

议或意见的单位数 2个，没有回函的单位数 3个。对收到的意见全部进行处理，处理意见详见意见汇总处

理表。

3、标准预审会阶段（2024 年 8 月）

4、标准审查阶段（2024 年 10 月）

5、标准报批阶段（2024 年 12 月）
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（三）主要起草人及其所做的工作

中海油天津化工研究设计院有限公司弓创周、丁灵、安晓英、李子栒，负责资料收集、编写文献小结、

召开标准工作方案会、数据统计分析、编写标准各阶段标准稿、编制说明及相关附件等工作。

其他单位： 等，负责试验方法验证工作并提供相关数据，审阅各阶段稿件、参加各阶段会议等。

二、国家标准编制原则、标准体系和确定国家标准主要内容

（一）国家标准编制原则

1、贯彻执行国家法律、法规、政策、方针；

2、积极采用国际标准和国外先进标准的原则；

3、有利于促进技术进步，提高产品质量的原则；

4、有利于合理利用资源，提高经济效益的原则；

5、符合用户要求，保护消费者利益、促进对外贸易的原则；

6、遵循科学性、先进性、统一性的原则。

（二）标准体系

工业碳酸钾在无机化工标准体系中的位置：

属于无机碱制造-纯碱类，体系编号 01-063-01-02-01-02-01-002。

（三）确定国家标准主要内容的论据

1、范围

本文件规定了工业碳酸钾的分型、要求、试验方法、检验规则、标志和随行文件、包装、运输、贮存。

本文件适用于工业碳酸钾。

注：该产品是基础化工原料，主要用于化工、建材、电子、橡胶等行业。

2、等级调整项目设置

通过复审，了解到《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016实施过程中，其规格分型设置不合理，II 型一等

品产品在应用中基本无客户需求，修改保留优等品规格；考虑到产品品质提升，本次修标，考虑到 II型产

品在使用过程中，其含量对下游产品的品质有一定影响，应用领域内的用户对重金属均提出了要求，本次

修标增加了重金属（以 Pb计）的项目、指标及试验方法。

3、项目指标计量设置

原标准技术要求中项目计量不准确，本次修改增加新的表注“注：除灼烧失量外，其余项目均以灼烧

干基计”，删除原标准技术要求中标注及内容。

4、试验方法更改

碳酸钾含量的测定方法中“酸碱滴定法”改为“仲裁法”；氯化物含量的测定方法中删除“汞量法”，

增加“电位滴定法”为仲裁法，和限量比浊法并列；钠、钙、镁、铁含量的测定增加电感耦合等离子体发

射光谱法。
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5、批量修改

国内工业碳酸钾技术水平改进，批次产量提升，国内主要生产企业均认为应将固体产品批量提高，由

工业碳酸钾固体产品每批不超过“150 t”改为“300 t”。

5、要求

1）外观：白色颗粒或粉末。

2）修订后技术要求见表 1。

表 1

项 目

指 标

Ⅰ型
Ⅱ型

优等品 一等品 合格品

碳酸钾（K2CO3）w/% ≥ 99.0 98.5 96.0 99.0

水不溶物w/% ≤ 0.02 0.05 0.10 0.02

灼烧失量w/% ≤ 0.60 1.00 1.00 0.60

铁（Fe）w/% ≤ 0.001 0.003 0.010 0.001

重金属（以Pb计）w/% ≤ —— —— —— 0.001

氯化物（以KCl计）w/% ≤ 0.01 0.10 0.20 0.02

硫化合物（以K2SO4计）w/% ≤ 0.01 0.10 0.15 0.02

注：除灼烧失量外，其余项目均以灼烧干基计。

三、主要试验的分析、综述报告、技术经济论证、预期的经济效果

（一）对重要性能指标的分析

1、工业碳酸钾含量的测定

《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016中工业碳酸钾含量的测定采用四苯硼钾重量法（仲裁法）和酸碱滴

定法并列。四苯硼钾重量法，即在弱酸性条件下，钾离子与四苯硼钠生成四苯硼钾沉淀，根据四苯硼钾沉

淀的质量扣除氯化钾、硫酸钾的质量计算碳酸钾的含量；酸碱滴定法，即用盐酸标准滴定溶液滴定试验溶

液中的碳酸盐，根据盐酸标准滴定溶液的消耗量，扣除碳酸钠、碳酸钙及碳酸镁的消耗量，通过计算确定

碳酸钾的含量。近年来，生产企业等相关单位在工业碳酸钾含量的测定过程中，发现四苯硼钠重量法由于

操作流程长，过程复杂，带入操作误差较多，酸碱滴定法优势凸显出来，具有操作方便、快捷，数据科学

准确，被行业广泛认同，因此本次修标仍采用原标准中方法，工业碳酸钾含量的测定—酸碱滴定法为仲裁

法。

2、水不溶物含量、灼烧失量的测定

《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016中水不溶物含量、灼烧失量的测定采用重量法，此方法在行业内广

泛应用，试验方法经典、快速，数据科学、准确。本次修标仍采用此法，不做修改。

3、钠、钙镁合量及铁含量的测定

本次修标，钠、钙镁合量及铁含量的测定在《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016中规定的方法之外，增
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加电感耦合等离子体发射光谱法，即：在盐酸介质中，采用标准加入法，用电感耦合等离子体发射光谱仪

于待测元素推荐波长处测定钠、钙镁合量、铁含量。

方法对比数据见表2、表3、表4。

表 2 钠对比试验数据

方法

测定次数
原子吸收分光光度计法 电感耦合等离子体发射光谱仪法

1 0.024% 0.023%

2 0.021% 0.023%

3 0.021% 0.022%

4 0.023% 0.021%

5 0.023% 0.022%

6 0.024% 0.022%

平均值 0.023% 0.022%

标准偏差S 0.00141% 0.00077%

单边检验F（S大
2/S小

2） 1.83

结论 f大=6-1=5，f小=6-1=5，P=95%，查表F表=5.05，F＜F表，说明两种方法的数据精密度无显著性差异。

合并标准偏差ST 0.0013%

统计值t 1.33

结论 当置信度P=99%，f=n1+n2-2=10时，查表t0.99,10=3.17, t＜t0.99,10，故两种方法没有显著性差异。

表 3 钙镁合量对比试验数据

方法

测定次数

EDTA滴定法 电感耦合等离子体发射光谱仪法

1 0.018% 0.017%

2 0.019% 0.020%

3 0.021% 0.019%

4 0.017% 0.018%

5 0.020% 0.017%

6 0.022% 0.021%

平均值 0.020% 0.019%

标准偏差S 0.00195% 0.00167%

单边检验F（S大
2/S小

2） 1.36

结论 f大=6-1=5，f小=6-1=5，P=95%，查表F表=5.05，F＜F表，说明两种方法的数据精密度无显著性差异。

合并标准偏差ST 0.00182%

统计值t 0.95

结论 当置信度P=99%，f=n1+n2-2=10时，查表t0.99,10=3.17, t＜t0.99,10，故两种方法没有显著性差异。
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表 4 铁对比试验数据

方法

测定次数

1,10-菲啰啉分光光度法 电感耦合等离子体发射光谱仪法

1 0.0007% 0.0008%

2 0.0006% 0.0007%

3 0.0005% 0.0006%

4 0.0008% 0.0005%

5 0.0006% 0.0006%

6 0.0007% 0.0008%

平均值 0.0007% 0.0007%

标准偏差S 0.00012% 0.00013%

单边检验F（S大
2/S小

2） 1.17

结论 f 大=6-1=5，f 小=6-1=5，P=95%，查表 F 表=5.05，F＜F 表，说明两种方法的数据精密度无显著性差异。

合并标准偏差ST 0.000125%

统计值t 0

结论 当置信度P=99%，f=n1+n2-2=10时，查表t0.99,10=3.17, t＜t0.99,10，故两种方法没有显著性差异。

4、重金属含量的测定

本次修标，在Ⅰ型优等品、II型中增设 “重金属”项目，其含量的测定按照《无机化工产品中重金属

测定通用方法》GB/T 23950—2024中 7.1规定的方法测定。

试验数据见表 5。

表 5

样号 1# 2# 3# 4# 5#

称样量/g 2.0012 2.0023 1.9998 2.0002 2.0101 2.0103 2.0008 2.0006 2.0011 2.0015

重金属 w/% <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

5、氯化物含量的测定

《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016中氯化物含量的测定采用汞量法（仲裁法）和限量比浊法并列。由

于汞量法在测定过程中，使用硝酸汞标准滴定溶液，根据《危险货物品名表》（GB/T12268—2012）第 6

章的规定，硝酸汞为 6.1项“毒性物质”，依据《危险化学品安全管理条例》规定受公安部门管制，试验

后的含汞废液也属于危险废物，极易对人民健康造成伤害，存在生命财产安全、生态环境安全隐患。本次

修标，氯化物含量的测定方法中删除“汞量法”，采用“电位滴定法”，参考《无机化工产品中氯化物含

量测定的通用方法 电位滴定法》（GB/T 3050—2000）而进行，并设为仲裁法，和限量比浊法并列，两

种试验方法经典、快速，数据科学、准确。

对汞量法和电位滴定法进行对比试验，通过对对比试验数据分析两种方法没有显著性差异，试验数据

及分析结果见表 6。

表 6 对比试验数据
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方法

测定次数
汞量法 电位滴定法

1 0.0046% 0.0053%

2 0.0047% 0.0051%

3 0.0045% 0.0043%

4 0.0048% 0.0047%

5 0.0040% 0.0049%

6 0.0046% 0.0042%

7 0.0045% 0.0052%

8 0.0044% 0.0051%

平均值X 0.0045% 0.0049%

标准偏差 S 0.00024% 0.00042%

单边检验F（S大
2/S小

2） 3.06

结论 f 大=8-1=7，f 小=8-1=7，P=95%，查表 F 表=3.79，F＜F 表，说明两种方法的数据精密度无显著性差异。

合并标准偏差 ST 0.00034%

统计值 t 2.35

结论 当置信度 P=99%，f=n1+n2-2=14时，查表 t0.99,14=3.02, t＜t0.99,14，故两种方法没有显著性差异。

6、硫化合物含量的测定

《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016中硫化合物含量的测定采用浊度阶梯比较法，即用过氧化氢将碳酸

钾中硫化合物全部转化为硫酸盐，在酸性介质中，硫酸根离子与钡离子生成硫酸钡悬浮液，与标准比浊溶

液比较，通过与试验溶液浊度相对应的标准比浊溶液中硫酸钾的质量，确定硫化合物含量。此方法在行业

内广泛应用，试验方法经典、快速，数据科学、准确。本次修标仍采用此法，不做修改。

（二）技术经济论证

中国碳酸钾行业的产能和产量也在不断增长。2022 年，中国碳酸钾产能为 27 万吨，产量约为 20.46

万吨，需求量约为 19.36万吨。2023年上半年，受全球经济和贸易局势等因素影响，中国部分碳酸钾产品

出口受限。

2023年全球碳酸钾产能为 88.7万吨，产量为 65.1万吨，开工率为 73.40%，消费量为 65.1万吨。其中，

亚洲的碳酸钾产能占全球总产能的 68.75%，产量占全球总产量的 69.88%；西欧的碳酸钾产能占全球总产

能的 20.83%，产量占全球总产量的 19.76%；北美地区的碳酸钾产能占全球总产能的 10.42%，产量占全球

总产量的 10.36%。

全球工业碳酸钾市场规模，2020年约为 7.62亿美元，2023年将达到约 9.3 亿美元，年均增长率约为

6.6%。

从统计数据可以明显看出全球及我国，工业碳酸钾市场规模呈现增长态势。

（三）预期达到的经济效果

我国工业碳酸钾生产能力约占全世界 30%左右，拥有亚洲最大的生产规模。全国代表性工业碳酸钾生

产企业有浙江大洋生物科技集团股份有限公司、优利德（江苏）化工有限公司、国投新疆罗布泊钾盐有限

责任公司、华融化学股份有限公司、文水县振兴化肥有限公司、内蒙古瑞达泰丰化工有限责任公司等，遍

布在浙江、江苏、山东、河北、内蒙古、青海等地，综合产能约 100万吨。
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工业碳酸钾的主要原料是氯化钾，来源于加拿大、白俄罗斯、中国青海盐湖等地。下游主要用于制造

农药、医药、食品添加剂、碱性电池、洗涤剂、催化剂、冷媒、染料等传统行业。随着时代的发展，近几

年工业碳酸钾行业需求变化较快，下游新型行业需求逐步增大，如新能源汽车电池、土壤改善剂、新型材

料等领域上开始使用工业碳酸钾，从而对工业碳酸钾品质和供货稳定要求越来越高。

《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016国家标准标龄实施 8余年，随着国家产业政策的调整、行业生产工

艺的改造提升、应用范围的扩大及用户要求的变化，致使标准的适应性不强，急需修改的地方突显出来。

充分考虑产品实际情况，保证标准的适用性以及产品质量的统一性和稳定性，修订《工业碳酸钾》GB/T 1587

—2016国家标准势在必行。

通过修订完善现行国家标准，优化完善标准结构、测定方法，提高指标试验方法的准确性与可操作性，

从而增强标准的适用性，对接产需要求，规范和同一行业行为，减少贸易纠纷，扩大产品出口，对于国内

生产企业的生产管理和销售市场有着指导性意义。

四 采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况，或与测试的国外

样品、样机的有关数据对比情况

目前查阅到的国外标准有日本标准《工业碳酸钾》（JISK 1439：1973）（1988年确认），由于 JISK 1439：

1973标龄较长，且设定的项目、指标和文本结构与国内实际生产情况及用户要求不相符，《工业碳酸钾》

GB/T 1587—2016就不采用国外标准，本次修标仍不采用国外标准。

本次修标，在原标准《工业碳酸钾》GB/T 1587—2016基础上，充分结合我国产业政策、行业发展及

用户使用要求，以及我国工业碳酸钾产品生产使用实际情况，对原标准进行修订。修订后，项目设置合理，

指标优，试验方法均采用经典、科学、先进的方法，可操作性强，测定结果科学、精确、稳定、可靠。因

此本标准达到国内先进水平。

五 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。

六 重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。征求意见稿在网上公开征求意见，意见的处理情况见《标准征求意见稿意见汇总处

理表》。

七 国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议

GB/T 1587—2016为推荐性国家标准，本次标准修订后仍为推荐性国家标准。

八 贯彻国家标准的要求和措施建议

本标准反映了目前国内实际生产技术水平，可积极向国内生产单位、用户、质检机构等相关单位推荐

使用本标准。建议尽快发布实施本标准。

九 废止现行有关标准的建议

本次标准修订完成、标准发布后，建议实施日期“自发布之日 6个月”， GB/T 1587—2016即废止。

十 其他应予说明的情况

本标准不涉及专利，无版权风险。
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《工业碳酸钾》国家标准起草小组

2024.5.31
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附表 1 生产厂家质量月报

1、文水县振兴化肥有限公司

工业碳酸钾（Ⅰ型）

日期 外 观 碳酸钾（K2CO3）w/% 水不溶物 w/% 灼烧失量 w/% 铁（Fe）w/% 氯化物（以 KCl计）w/% 硫化合物（以K2SO4计）w/%

2022.01 白色颗粒 99.63 0.006 0.18 0.0007 0.009 0.01

2022.02 白色颗粒 99.48 0.005 0.21 0.0007 0.008 0.009

2022.03 白色颗粒 99.76 0.006 0.18 0.0007 0.008 0.01

2022.04 白色颗粒 99.84 0.005 0.21 0.0007 0.009 0.01

2022.05 白色颗粒 99.77 0.005 0.21 0.0007 0.008 0.009

2022.06 白色颗粒 99.76 0.005 0.18 0.0008 0.009 0.009

2022.07 白色颗粒 99.83 0.006 0.17 0.0008 0.009 0.01

2022.08 白色颗粒 99.76 0.006 0.16 0.0008 0.009 0.01

2022.09 白色颗粒 99.78 0.006 0.14 0.0007 0.008 0.01

2022.10 白色颗粒 99.83 0.005 0.15 0.0007 0.008 0.009

2022.11 白色颗粒 99.77 0.005 0.14 0.0007 0.007 0.008

2022.12 白色颗粒 99.63 0.005 0.14 0.0007 0.007 0.008

2023.01 白色颗粒 99.68 0.005 0.13 0.0008 0.007 0.008

2023.02 白色颗粒 99.56 0.005 0.15 0.0008 0.008 0.008

2023.03 白色颗粒 99.48 0.006 0.14 0.0008 0.008 0.009

2023.04 白色颗粒 99.72 0.006 0.16 0.0008 0.008 0.01

2023.05 白色颗粒 99.74 0.007 0.14 0.0008 0.009 0.009

2023.06 白色颗粒 99.68 0.007 0.13 0.0008 0.009 0.008

2023.07 白色颗粒 99.71 0.006 0.12 0.0009 0.008 0.008

2023.08 白色颗粒 99.67 0.006 0.15 0.0007 0.007 0.01

2023.09 白色颗粒 99.69 0.007 0.16 0.0007 0.007 0.01

2023.10 白色颗粒 99.72 0.007 0.16 0.0007 0.006 0.01

2023.11 白色颗粒 99.49 0.007 0.17 0.0008 0.007 0.008

2023.12 白色颗粒 99.56 0.006 0.17 0.0008 0.008 0.008
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工业碳酸钾（Ⅱ型）

日期 外 观 碳酸钾（K2CO3）w/% 水不溶物 w/% 灼烧失量 w/% 铁（Fe）w/% 氯化物（以 KCl计）w/% 硫化合物（以K2SO4计）w/%

2022.01 白色颗粒 99.23 0.009 0.23 0.0007 0.02 0.015

2022.02 白色颗粒 99.28 0.008 0.22 0.0007 0.018 0.015

2022.03 白色颗粒 99.32 0.008 0.23 0.0008 0.018 0.02

2022.04 白色颗粒 99.26 0.006 0.18 0.0008 0.016 0.015

2022.05 白色颗粒 99.25 0.006 0.16 0.0008 0.018 0.015

2022.06 白色颗粒 99.24 0.006 0.14 0.0007 0.017 0.02

2022.07 白色颗粒 99.31 0.007 0.14 0.0009 0.018 0.015

2022.08 白色颗粒 99.29 0.008 0.16 0.0009 0.015 0.015

2022.09 白色颗粒 99.28 0.009 0.15 0.0007 0.014 0.015

2022.10 白色颗粒 99.31 0.009 0.17 0.0007 0.018 0.01

2022.11 白色颗粒 99.06 0.01 0.16 0.0008 0.017 0.01

2022.12 白色颗粒 99.18 0.008 0.21 0.0008 0.02 0.015

2023.01 白色颗粒 99.24 0.008 0.18 0.001 0.018 0.015

2023.02 白色颗粒 99.26 0.01 0.19 0.0009 0.016 0.01

2023.03 白色颗粒 99.13 0.006 0.21 0.0007 0.015 1.015

2023.04 白色颗粒 99.18 0.006 0.18 0.0007 0.014 0.02

2023.05 白色颗粒 99.24 0.007 0.17 0.0008 0.017 0.015

2023.06 白色颗粒 99.26 0.012 0.17 0.0008 0.016 0.015

2023.07 白色颗粒 99.26 0.012 0.21 0.0009 0.017 0.01

2023.08 白色颗粒 99.18 0.01 0.22 0.0009 0.016 0.01

2023.09 白色颗粒 99.24 0.009 0.17 0.0007 0.018 0.015

2023.10 白色颗粒 99.22 0.008 0.14 0.0007 0.015 0.02

2023.11 白色颗粒 99.03 0.01 0.13 0.0008 0.014 0.02

2023.12 白色颗粒 99.15 0.009 1.12 0.0008 0.013 0.015
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附表 2 生产厂家试验累积数据

1 企业 1

序号 外 观 碳酸钾（K2CO3）w/% 水不溶物 w/% 灼烧失量w/% 铁（Fe）w/% 重金属（以 Pb计）w/% 氯化物（以 KCl计）w/% 硫化合物（以K2SO4计）w/%

1 白色颗粒 99.23 0.009 0.23 0.0007 — 0.02 0.015

2 白色颗粒 99.28 0.008 0.22 0.0007 — 0.018 0.015

3 白色颗粒 99.32 0.008 0.23 0.0008 — 0.018 0.020

4 白色颗粒 99.26 0.006 0.18 0.0008 — 0.016 0.015

5 白色颗粒 99.25 0.006 0.16 0.0008 — 0.018 0.015

6 白色颗粒 99.24 0.009 0.17 0.0007 — 0.018 0.015

7 白色颗粒 99.22 0.008 0.14 0.0007 — 0.015 0.020

8 白色颗粒 99.31 0.007 0.14 0.0009 — 0.018 0.015

9 白色颗粒 99.29 0.008 0.16 0.0009 — 0.015 0.015

10 白色颗粒 99.28 0.009 0.15 0.0007 — 0.014 0.015

2 企业 2

序号 外 观 碳酸钾（K2CO3）w/% 水不溶物 w/% 灼烧失量w/% 铁（Fe）w/% 重金属（以 Pb计）w/% 氯化物（以 KCl计）w/% 硫化合物（以K2SO4计）w/%

1 白色颗粒 99.74 0.007 0.14 0.0008 <0.001 0.008 0.009

2 白色颗粒 99.67 0.006 0.15 0.0007 <0.001 0.007 0.008

3 白色颗粒 99.63 0.005 0.14 0.0007 <0.001 0.007 0.008

4 白色颗粒 99.68 0.005 0.13 0.0008 <0.001 0.007 0.008

5 白色颗粒 99.56 0.005 0.15 0.0008 <0.001 0.008 0.008

6 白色颗粒 99.71 0.006 0.12 0.0009 <0.001 0.008 0.009

7 白色颗粒 99.72 0.006 0.16 0.0008 <0.001 0.009 0.011

8 白色颗粒 99.77 0.005 0.14 0.0007 <0.001 0.008 0.009

9 白色颗粒 99.68 0.007 0.13 0.0008 <0.001 0.008 0.012

10 白色颗粒 99.48 0.006 0.14 0.0008 <0.001 0.009 0.013
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