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7.3.2.1 95%Z M.

7.3.2.2 SSEAENSEIR: 200 g/L.

7.3.2.3 HERIEW: 1+15.

7.3.2.4  FHERERFRUER EIEW: c(AgNO3)~=0.1mol/L.
7.3.2.5 REEETRRT: 0.1 %OBEER .

7.3.2.6 VERERT: 10 g/Lo

7.3.3 {UE&F
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b) EFEN-500 mV~+500 mV.
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mL mV mV mV
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35
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5.20 319 -2
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5.30 330
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	前  言
	工业无水氯化铝
	警告：按GB 12268—2012第6章的规定，本产品属于第8.1类腐蚀性物质，本试验方法中所使用的部分试剂具有腐蚀性，操作时应小心谨慎！如溅到皮肤或眼睛上应立即用水冲洗，严重者应立即就医。使用本文件的人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。
	1　 范围
	本文件规定了工业无水氯化铝的要求，试验方法，检验规则，标志、标签，包装、运输、贮存。
	本文件适用于工业无水氯化铝。
	注：该产品主要用作有机化学工业的催化剂。
	2　 规范性引用文件
	下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
	3　 术语和定义
	4　 分子式和相对分子质量
	分子式：AlCl3
	相对分子质量：133.34（按2018年国际相对原子质量）
	5　 产品代号
	6　 要求
	6.1　 外观：白色、黄色或略带灰色的颗粒或粉末，不应有大于10 mm的块状物。
	6.2　 工业无水氯化铝按本文件规定的试验方法检测应符合表1的规定。

	7　 试验方法
	7.1　 一般规定

	本文件所用试剂和水，在没有注明其它要求时，均指分析纯试剂和GB/T 6682—2008中规定的三级水。试验中所用的标准滴定溶液、杂质标准溶液、制剂和制品，在没有注明其它规定时，均按HG/T 3696.1、HG/T 3696.2、HG/T 3696.3的规定制备。
	7.2　 外观检验
	7.3　 氯化铝含量的测定
	7.3.1　 原理
	7.3.2　 试剂或材料
	7.3.2.1　 95%乙醇。
	7.3.2.2　 氢氧化钠溶液：200 g/L。
	7.3.2.3　 硝酸溶液：1+15。
	7.3.2.4　 硝酸银标准滴定溶液：c(AgNO3)≈0.1mol/L。
	7.3.2.5　 溴酚蓝指示液：0.1 %乙醇溶液。
	7.3.2.6　 淀粉指示剂：10 g/L。

	7.3.3　 仪器设备
	7.3.3.1　 电位计或自动电位滴定仪，符合下列规定：
	a) 电位计精度为2 mV/格；
	b) 量程为-500 mV～＋500 mV。
	7.3.3.2　 参比电极：双液接型饱和甘汞电极，内充饱和氯化钾溶液，滴定时外套管内盛饱和硝酸钾溶液和甘汞电极相连接。
	7.3.3.3　 测量电极：银电极或0.5 mm银丝（含银99.9%，与电位计连接时要用屏蔽线）。
	7.3.3.4　 微量滴定管：分度值为0.02 mL或0.01 mL。

	7.3.4　 试验步骤
	7.3.4.1　 试验溶液A的制备
	7.3.4.2　 试验

	7.3.5　 试验数据处理

	7.4　 铁含量的测定
	7.4.1　 原理
	7.4.2　 试剂或材料
	7.4.2.1　 95%乙醇。
	7.4.2.2　 氨水。
	7.4.2.3　 盐酸溶液：1+1。
	7.4.2.4　 酚酞指示液：1 g/L。
	7.4.2.5　 其他试剂同GB/T 3049—2006第4章。

	7.4.3　 仪器设备
	7.4.4　 试验步骤
	7.4.4.1　 工作曲线的绘制
	7.4.4.2　 试验

	7.4.5　 试验数据处理

	7.5　 水不溶物含量的测定
	7.5.1　 原理
	7.5.2　 试剂或材料
	7.5.3　 仪器设备
	7.5.3.1　 玻璃砂坩埚：滤板孔径为5 μm～15 μm。
	7.5.3.2　 电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃～110 ℃。

	7.5.4　 试验步骤
	7.5.5　 试验数据处理

	7.6　 铅含量的测定
	7.6.1　 原理
	7.6.2　 试剂或材料
	7.6.2.1　 硝酸溶液：1＋1。
	7.6.2.2　 铅标准溶液：1 mL溶液含铅（Pb）0.1 mg。用移液管移取10 mL按HG/T 3696.2配制的铅标准贮备溶液，置于100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。
	7.6.2.3　 水：符合GB/T 6682—2008规定的二级水。

	7.6.3　 仪器设备
	7.6.4　 试验步骤
	7.6.4.1　 试验溶液的制备
	7.6.4.2　 标准曲线溶液的制备
	7.6.4.3　 试验

	7.6.5　 试验数据处理

	7.7　 游离铝含量的测定
	7.7.1　 原理
	7.7.2　 试剂或材料
	7.7.2.1　 磷酸。
	7.7.2.2　 硫酸溶液：1+3。
	7.7.2.3　 三氯化铁溶液：100 g/L。
	7.7.2.4　 重铬酸钾标准滴定溶液：c[1/6K2Cr2O7]≈0.01 mol/L。
	7.7.2.5　 二苯胺磺酸钠指示液：2.5 g/L。

	7.7.3　 分析步骤
	7.7.4　 实验数据处理
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