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《工业循环冷却水零排污技术规范》国家标准编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况
（一）任务来源

根据国标委发【2022】51号《国家标准化管理委员会关于下达 2022年第四批推荐性国家标准计划

及相关标准外文版计划的通知》的要求，编制国家标准《工业循环冷却水零排污技术规范》，计划编号

为 20221912-T-606。
本文件由中海油天津化工研究设计院有限公司、天津正达科技有限责任公司等负责起草。本文件由

全国化学标准化技术委员会水处理剂分会（SAC/TC 63/SC 5）归口。

（二）制定背景

1 目的意义

我国是水资源短缺和污染较严重的国家之一，工业用水约占了总用水量的 20%，其中冷却水用量

占整个工业用水的 80%以上，工业节水工作已经受到国务院及各部委的高度重视。

循环冷却水处理技术广泛应用于石油、化工等各个领域，其污水外排量约占企业排水总量的

40%~50%左右。循环水排污水作为高钙、高碱、高盐废水，若能采用适宜的处理方法进行回用，从而

实现零排，是企业节能减排、减少新鲜水耗量的有效途径。

随着国家环保政策的日益严格，企业的污水外排量受限越来越明显，急需提高工业循环冷却水的循

环再利用率。实现循环冷却水的高浓缩倍率运行，能够减少新鲜水的补给量，并减少排污量。为进一步

节能减排，对高浓排水进行深度处理并回用也成为必然趋势。循环冷却水排污水汇入厂区污水处理厂，

与其它污水进行混合，经过预处理脱盐回用工艺加蒸发结晶是目前比较普遍的零排放处理方式。

围绕着提高工业循环冷却水的循环再利用率，实现真正意义上的零排污技术面临着巨大挑战和机

遇。在水资源日益紧张的今天，循环冷却水的节约和再利用成为至关重要的问题。在循环冷却水系统中，

随着冷却水中水分不断蒸发，离子不断浓缩，需要不断的向系统补入新鲜水，此时水中的离子、溶解性

固体和悬浮物等含量会不断增加，按照循环冷却水设计规范，水中离子控制在要求范围内，此时必须循

环水进行排污处理。按照系统的浓缩倍数，需要补入的新水量是排污量的几倍之多。循环水系统零排污

技术的实施，会大量循环水补水的用量，实现循环水零排污，一方面减轻企业的排污压力，另一方面实

现了节水节能的目的，无论对生态环境还是对我国国民经济的发展具有极其重要的意义。

2 环保政策导向

本项目符合《中华人民共和国国民经济和社会发展第十四个五年规划和 2035年远景目标纲要》第

三十九章第一节“全面提高资源利用效率”中“实施国家节水行动，建立水资源刚性约束制度，强化农

业节水增效、工业节水减排和城镇节水降损，鼓励再生水利用……”要求；符合国家发改委等十部委发

布的《关于推进污水资源化利用的指导意见》中（三）总体目标中“工业用水重复利用、畜禽粪污和渔

业养殖尾水资源和利用水平显著提升”的要求。

3 标准化工作需求

经查尚无相关国际或相关标准，国内相关标准主要有 GB/T 50050－2017《工业循环冷却水处理设

计规范》、GB/T 23248—2009《海水循环冷却水处理设计规范》和 GB/T 27681—2011《铜及铜合金熔

铸冷却水零排放和循环利用规范》。其中，GB/T 50050－2017的关注重点在与工业循环冷却水处理系

统的维护和运行，其最终处理结果是排水。GB/T 23248—2009是以海水作为循环冷却系统的补充水为

基础的设计运行。GB/T 27681—2011是以铜及铜合金熔铸这一特定行业的冷却水零排放，且其具体内

容对于现场的技术使用指导性不大。然而，由于目前我国尚无适用的标准来统一规范工业循环冷却水零

排污运行的水质要求及技术要求，各水处理企业的零排污技术参数差异较大，真正的零排污实施效果难

以保证。因此有必要制定统一的适用于工业循环冷却水系统的零排污技术规范，通过给出运行有效、经

济合理、实践可行的循环水零排污的操作技术，规范并引领工业企业在循环冷却水零排放处理技术的应
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用过程中，实现真正的节水、节能、安全、环保、降本、增效，与我国节水减排的指导方向相契合。

（三）编制过程

1 起草阶段（2023 年 1 月～2023 年 3 月）

1.1 起草工作组的成立及分工情况

任务下达后，为了能按计划完成本标准的制定工作，使本标准的技术内容先进、合理，适应我国工

业循环冷却水的处理要求，国家标准制定任务下达后，归口单位积极联系标准相关方成立起草工作组。

①起草工作组

中海油天津化工研究设计院有限公司、天津正达科技有限责任公司等。

②分工情况

中海油天津化工研究设计院有限公司主要负责标准制定工作总体协调、资料收集、组织召开标准工

作会议、标准各阶段草案和编制说明的修改及相关附件的完善等工作。

其他单位主要负责参与标准编辑、参加工作会议讨论、对标准过程稿件提出修改意见等。

1.2 调查研究过程

2023 年 1 月，中海油天津化工研究设计院有限公司联合相关起草单位召开编制组第一次工作会议，制

定标准起草工作组工作计划，明确分工与责任。工作计划包括：国内外资料收集分析；标准草案的修改；现

场调研；组织专家讨论；对相关单位进行专业咨询；技术内容及文本的具体审核工作等。

2023 年 2 月，起草工作组完成了政策背景调研、文献资料调研以及国内外标准调研，梳理汇总了工业

循环冷却水零排污处理技术的主要技术特点及其现行国家标准、行业标准、地方标准中的相关处理规范，形

成了标准讨论稿和编制说明。

1.3 征求意见稿的形成

2023年 3月 15日~18日，全国化学标准化技术委员会水处理剂分会在云南省昆明市召开了《水处理剂

分析方法 第 2部分：砷、汞、镉、铬、铅、镍、铜含量的测定 电感耦合等离子体质谱(ICP-MS)法》国家标

准审查会及《锅炉用水和冷却水分析方法 化学耗氧量的测定 重铬酸钾快速法》等 3 项国家标准、《苯并三

氮唑》等 10 项化工行业标准的工作方案会，出席会议的有分会秘书处、标准起草单位、科研院所、大专院

校及生产厂家等共计 81 家单位的 104 位代表。会上，与会代表听取了标准编制工作介绍，对标准讨论稿及

编制说明提出了修改意见。

会后，标准起草工作组根据专家意见，多次组织修改讨论，于 2023 年 6 月提出标准征求意见稿。

2 标准征求意见阶段（2023 年 6 月～2023 年 8 月）

1 广泛征求意见

在起草阶段工作基础上，起草小组提出标准草案征求意见稿及编制说明，经归口单位修改后，于

2023年 6月向水处理剂分技术委员会的委员、生产、使用及检验机构等单位发送了电子文件征求意见

稿及编制说明，并在网上（）公开征求意见。

2 意见的反馈与处理

发送征求意见稿的单位数 个，收到征求意见稿后回函单位数 个，收到征求意见稿后回函并有

建议或意见的单位数 个，没有回函的单位数 个。

3 标准审查阶段（）

4 报批阶段 （）

二、国家标准编制原则、标准体系和确定国家标准主要修订内容的论据

（一）国家标准编制原则

1. 贯彻国家的有关方针、政策、法律、法规的原则；

2. 保障安全和人民的身体健康，保护生态和环境健康的原则；
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3. 有利于促进技术进步，提高方法准确性的原则；

4. 符合用户的需要，保证方法的适用性原则；

5. 遵循标准科学性、先进性、统一性的原则。

（二）标准体系

本标准在水处理剂标准体系中的位置：

体系类目名称：水处理剂—其他—节水标准

体系类目编号：01-063-05-05-01

体系编号：01-063-05-05-01-006

（三）主要内容及其确定依据

本文件的编制以国家环境保护现有法律、法规、标准为主要依据，结合行业头部单位的技术实力和

处理经验以及不同地区不同行业工业循环冷却水零排污的现场调研情况，参照工业水处理相关的运行维

护及其安全管理的国家及行业标准，确定本文件的技术要求，总结编制了本文件。编制中遵循或参考的

法律法规和标准主要有：

GB 5085.7 危险废物鉴别标准 通则

GB/T 11901 水质 悬浮物的测定 重量法

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T 14415 工业循环冷却水和锅炉用水中固体物质的测定

GB/T 14424 工业循环冷却水中余氯的测定

GB/T 14427 锅炉用水和冷却水分析方法 铁的测定

GB/T 15452 工业循环冷却水中钙、镁含量的测定 EDTA滴定法

GB/T 15453 工业循环冷却水和锅炉用水中氯离子的测定

GB/T 15456 工业循环水(COD)的测定 高锰酸钾法

GB 15897 危险废物贮存污染控制表走

GB/T 15983.1 工业循环冷水中浊度的测定散射光法

GB/T 21534 工业用水节水 术语

GB/T 22592 水处理剂 pH值测定方法通则

GB/T 50050 工业循环冷却水处理设计规范

GB/T 50109-2006 工业用水软化除盐设计规范

HG/T 3523 冷却水化学处理标准腐蚀试片技术条件

HG/T 3778 冷却水系统化学清洗、预膜处理技术规则

HJ 298 危险废物鉴别技术规范

HJ 526 环境工程技术规范制订技术导则

HJ 637 水质石油类和动植物油类的测定 红外分光光度法

HJ 2007-2010 污水气浮处理工程技术规范

HY/T 112-2008 超滤膜及其组件

HY/T 113-2008 纳滤膜及其元件

JB/T2932-1999 水处理设备技术条件

T/CAEPI19-2019 电渗析装置技术要求

GB 50187—2012 工业企业总平面设计规范

《中华人民共和国标准化法》（主席令第 78号）

《危险化学品管理条例》

1、范围

本文件规定了工业循环冷却水系统零排污技术控制要求、工艺设计和管理要求。
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本文件适用于敞开式间冷循环冷却水系统的零排污设计和运行。本文件不适用于蒸发水量为零的循

环水系统及直冷式循环冷却水系统。

2、规范性引用文件

根据技术内容的需要，本标准编制过程中引用了相关现行的国家标准和行业标准作为本标准的延伸

技术规定，引用文件的管理规定和技术要求视为本标准的一部分。

3、术语和定义

编制中明确了GB/T 21534 、GB/T 50050界定的术语和定义适用于本文件。同时对“零排污”这一

术语进行了定义，即“工业循环冷却水系统中排污水量为零的运行方式。”其中排污水量是指在GB/T

50050—2017中2.1.21中规定的“在确定的浓缩倍数条件下，需要从循环冷却水系统中排放的水量，单

位为m
3
/h。”

4、总则

此章节编制中着重考虑工业循环水零排污技术的一些总体要求和相关推荐。在循环冷却水系统中，

随着冷却水中水分不断蒸发，离子不断浓缩，水中的离子、溶解性固体和悬浮物等含量会不断增加，由

于循环冷却水不再有污水排出系统，故其水质中各组分均处于较高浓度状态，必须采取针对性较强的药

剂进行处理，选用适合循环水零排系统的水处理药剂，防止腐蚀、结垢、菌藻及水生物的滋生的情况的

产生。循环冷却水虽无污水排放，但为补充运行过程中的蒸发、飞溅及跑冒滴漏等原因造成的水损失，

还是要补入一定量的水，对这部分水的水源、水质及预处理工艺效果等做好记录和优化。

（1）循环冷却水在循环冷却的过程中由于受到空气污染（灰尘、粉尘等悬浮固体物）或循环过程

中由于工艺侧泄漏污染（如油及其他杂质等），使循环冷却水水质不断恶化而超出允许值。因此必须采

用旁流水处理，以维持循环冷却水的水质指标在允许范围之内。

（2）有水的浓缩，引起循环冷却水某一项或几项成分超过允许值，可考虑采取旁流水处理以提高

浓缩倍数。

本标准中所处理循环冷却水由于不排污水，长期处于超高浓缩倍率运行，所以需有较完善的旁滤系

统来维持循环水浊度在可控范围，且通过旁滤反洗将截留下来的悬浮固体进一步处理，以泥渣形式排出

循环水系统。

同时提出要使用先进模块化处理技术与药剂配方相辅相成，保证腐蚀速率、黏附速率、生物粘泥等

指标达到标准要求。

考虑到生态环境健康和人身健康安全，提出应满足环境保护的要求，采用高效、低毒、化学稳定性

好的水处理药剂，并优先使用可生物降解性水处理药剂，严格限制使用有毒、有害的水处理药剂。

为了保证技术的可持续发展和提升以及国家倡导的智能化需求，提出极借鉴国内外先进的生产实践

经验、科研成果和专利技术，积极采用智慧水务管理等新技术的推荐。

5、工艺流程

循环冷却水经过浓缩，水中无机、有机成分都成倍增长，于旁流取水进行降浊、除硬等处理，将水

返回循环水系统，将固体废物按照相关规定进行处理；如企业有精分盐需求，可选择硫酸钠和氯化钠分

别处理工艺路线进行处理。标准编制中给出了针对有无分盐需求的目的，给出了两个推荐工艺。具体见

图 1和图 2。
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图 1 循环冷却水零排污直接蒸发结晶处理工艺路线

图 2 循环冷却水零排污分盐结晶处理工艺路线

6、 工艺流程单元控制要求

6.1 循环水系统

循环水系统的出水作为旁滤的进水应通过投加适用于循环水高浓缩倍数运行的缓蚀阻垢剂和杀菌剂等

水处理药剂，满足系统运行过程的水质控制要求以及系统控制要求，以保证系统补腐蚀、不结垢、无生

物黏泥污堵隐患。系统控制要求包括：

a）换热设备传热面水侧黏附速率不大于 15mg/(cm2•月)，石油化工行业不大于 20mg/(cm2•月)。
b）碳钢换热设备传热面水侧腐蚀速率小于 0.075mm/a，铜合金和不锈钢换热设备传热面水侧腐蚀

速率小于 0.005mm/a；
c）循环冷却水异养菌总数不大于 1.0×106个/mL。
d）循环冷却水生物黏泥不大于 2.0mL/m3，石油化工行业不大于 3.0mL/m3。

6.2 旁滤

循环冷却水零排污系统中的旁流系统参照 GB/T 50050-2017《工业循环冷却水处理设计规范》中“4
旁流水处理”中“4.0.4 间冷开始旁滤处理”的相关规定进行编写。

6.3 混凝沉淀

本标准建议处理的排污水为旁流过滤器反洗水，其中含有大量悬浮物，故先进行混凝沉淀降浊处理，

混凝沉淀主要包括平流沉淀池、气浮沉淀池、高效沉淀池等工艺，企业可根据自身场地、安全、成本等

条件进行合理选择。

平流沉淀池和高效沉淀池工艺要求主要参照行业内厂家说明书及经验数据进行编写。气浮沉淀池参

照 HJ 2007-2010 《污水气浮处理工程技术规范 》4.2 气浮工艺的处理水质要求进行编写。

6.4 过滤设备

在沉淀工艺后，需要进一步截留过滤大体积胶体和悬浮物，参照 JB/T 2932-1999《水处理设备技术

条件》 对过滤器的主要性能指标提出要求，具体见表 1。

表 1 过滤器主要性能指标

设备名称 运行流速 进水品质 出水品质

机械过

滤器

单流

单层滤料
混凝澄清 接触混凝

悬浮物（SS）≤20mg/L

悬浮物（SS）≤10mg/L

悬浮物（SS）≤5mg/L

悬浮物（SS）≤2mg/L

8m/h~10m/h

≤10m/h
双层滤料 10m/h~14m/h

三层滤料 18m/h~20m/h

双流 单层滤料 15m/h~18m/h
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高效纤维过滤器 20m/h~30m/h 悬浮物（SS）≤15mg/L 悬浮物（SS）≤1mg/L

6.5 超滤

超滤膜只允许溶液中的的溶剂（如水分子）、无机盐及小分子有机物透过，而将溶液中的悬浮物、

胶体、蛋白质和微生物等大分子物截留，从而达到净化和分离的目的。超滤膜一般为纳滤或反渗透膜的

预处理工艺，参照HY/T 112-2008《超滤膜及其组件》对超滤的技术条件提出相关要求。

6.6 软化除硬

除硬工艺是将纳滤或反渗透膜浓缩后的水进行脱钙降硬，以减少后续深度浓缩工艺结垢隐患。采用

石灰软化法、树脂法、电化学等工艺处理模块，去除水中的硬度。除硬后的出水按比例，一部分返回到

循环水系统、一部分进入后续蒸发/分盐单元进行分质浓缩。参照GB/T 50109-2006 《工业用水软化除

盐设计规范》提出石灰软化法和树脂法的进出水要求，具体见表2和表3。

表 2 石灰软化法的进出水要求

出水水质 进水水质

硬度

[mg/L(CaCO3)]

碱度

[mg/L(CaCO3)]

碳酸盐硬度

[mg/L(CaCO3)]

碳酸盐硬度与总硬度比

值

＜2 40-60 ＞150 ＞0.5

表 3 树脂法的进出水要求

系统名称

及代号

出水水质 进水水质

硬度

[mg/L(CaCO3)]

碱度

[mg/L(CaCO3)]

总硬度

[mg/L(CaCO3)]

碳酸盐硬度

[mg/L(CaCO3)]

碳酸盐硬度与总

硬度比值

单钠Na ＜2 与进水相同 ≤325 —— ——

氢、钠串联

H—D—Na
＜0.25 25-15 —— ＞50 ＜0.5

氢、钠并联

H

Na —D

＜2 25-15 —— —— ＞0.5

二级钠

Na—Na
＜0.25 与进水相同 —— —— ——

弱酸Hw —— ＜50 —— —— ＞0.5

注1： 表中符号H—强酸阳离子交换器；D—除二氧化碳器；Hw—弱酸阳离子交换器；Na—钠离子交换器。

注2： 弱酸阳离子交换器单独用于去除碳酸盐硬度；

注3： 弱酸阳离子交换器出水硬度等于原水非碳酸盐硬度与出水碱度之和，出水碱度指平均出水碱度。

6.7 电渗析

利用半透膜的选择透过性来分离不同的溶质粒子（如离子）的方法称为渗析。在电场作用下进行渗

析时，溶液中的带电的溶质粒子（如离子）通过膜而迁移的现象称为电渗析。电渗析工艺是利用半透膜

的选择性将水进一步浓缩，参考T/CAEPI 19-2019 《电渗析装置技术要求》对电渗析的进水水质提出要

求，具体为：

a）水温：5 ℃~40 ℃；

b）进水pH：2~10；
c）进水黏度：<10 mPa·s；
d）总悬浮物（TSS）：<1 mg/L；
e）游离氯：<3 mg/L；
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f）铁离子：<0.3 mg/L；
g）锰离子：<0.1 mg/L；
h）成垢离子：浓缩后成垢离子的离子积应小于难溶盐溶度积，如，水中同时含有SO42-，Ca2+，则

要求浓缩后[SO42-][Ca2+]＜4.93×10-5；
i）其他：进水中不应含挥发酚、挥发性卤代烃、石油、苯系物、表面活性剂、丙酮、四氢呋喃、

二氯甲烷、甲苯等。

6.8 纳滤

纳滤是一种介于反渗透和超滤之间的压力驱动膜分离过程，纳滤膜的孔径范围在几个纳米左右，主

要用于一价离子和二价离子的分离。作为本系统核心分盐设备，在这里将氯化钠和硫酸钠进行分离，参

照 HY/T 113-2008《纳滤膜及其元件》 对进水和产水提出要求。

7、水质及监测要求

7.1 补水要求

参照 GB/T 50050-2017《工业循环冷却水处理设计规范》中再生水处理相关要求规定对补水提出要

求，具体见表 4；

表 4 补充水的水质要求

项目 允许值 测定标准

pH值 6.0～9.0 GB/T 22592

悬浮物SS/（mg/L） ≤10 GB/T 11901

浊度（NTU） ≤10 GB/T 15983.1

CODCr/（mg/L） ≤60 GB/T 15456

石油类/（mg/L） ≤5 HJ 637

7.2 循环冷却水水质要求

结合 GB/T 50050-2017《工业循环冷却水处理设计规范》相关要求及实际现场运行水质情况确定。

其中，总铁和石油类按照 GB/T 50050要求范围，其余指标有所调整，因 GB/T 50050所处理循环水系统

是基于正常运行的有排污水存在的循环冷却水体系，而本标准是针对污水实现排污的循环水系统的，因

此水中 pH、浊度、溶解性固体、钙、碱度、氯离子、余氯和 COD 值的允许值指标基于目前类似超高

浓缩倍率情况下稳定运行的循环水系统水质数据确定的。结合表 5给出了若干运行稳定的零排污企业的

循环冷却水水质数据并对其进行了保守性处理，最终确定了零排污循环冷却水系统的水质指标，具体见

表 6。

表 5 若干循环水零排污运行企业的水质数据汇总

项目 某炼化企业 某煤化工企业 某焦化企业 某零排污工艺

pH值 8.18 6.80 9.46 7.24

浊度（NTU） 23 86 68 56

水中固体物质（含盐量）/% 0.9 4.8 33.5 8.9

钙硬度+甲基橙碱度以CaCO3计)（mg/L） 2205 4000 8736 1700

总Fe（mg/L） 0.7 1.92 1.6 1.4

Cl－（mg/L） 1317 15907 133050 86126

游离氯 0.1 0.1 0.1 0.1

石油类（mg/L） 5.63 —— —— ——

CODCr（mg/L） 33 3240 16200 13350
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表 6 循环冷却水水质控制指标

项目 使用条件 允许值

pH值 － 6.0～9.0

浊度（NTU） 根据生产工艺要求确定 ≤30

水中固体物质（含盐量）/% ≤10%

钙硬度+甲基橙碱度(以CaCO3计)（mg/L） —— ≤5000

总Fe（mg/L） —— ≤2.0

Cl－（mg/L） 碳钢、不锈钢、铜换热设备 ≤50000

游离氯 0.1～0.5

石油类（mg/L） ≤10

CODCr（mg/L）
≤1000（焦化行业）

≤300（其它行业）

8 环保要求

安全要求主要针对危险化学品贮存和使用以及消防安全提出的要求。由于循环冷却水零排污没有废

水排放，废气也没有相关规定，故主要针对固废和噪声进行规定。

9 劳动安全与职业卫生

由于操作区域涉及危险化学品，故对加药间、酸碱贮罐、药剂贮存间等位置提出置喷淋冲洗等防护

设施的要求。同时提出劳保用品的配备和维护等要求。为及时消除事故隐患，防止事故发生，提出应建

立安全检查制度的要求。

10 运行与维护

10.1完善水冷器台账（位置、流速、材质、换热介质、维修记录等），一是减少循环水异常损失，二

是当水质受到冲击时可及时寻找泄漏源头，针对性进行处理。

10.2作为循环冷却水零排污技术成套技术运营单位，应建立关键指标的监测制度。黏附速率、腐蚀速

率这两项数据可直观表现循环冷却水系统污垢堵塞及设备腐蚀情况，故在日常运行中作为最终效果监测

数据，应定期进行监测。本标准所处理循环冷却水无排污水，故浓缩倍率无可控范围，定期记录浓缩倍

率，与补水量及其它损失水量进行对比，并在同样浓缩倍率下对水中各组分浓缩倍率进行对比，以推测

水量及水质异常。本标准所处理循环冷却水理论上无排污水，若因系统调试期或出现异常冲击后有排污

措施，记录清楚排水水量、排污时间等关键信息。本标准中循环冷却水零排污处理设备为旁滤反洗水引

入，故对旁滤反洗水水量、水质进行记录监测，以优化调整设备运行。对循环冷却水及零排污处理设备

中出现的污堵情况，及时采样，进行污染物分析，根据分析结果进行及时清洗，调整下一步运行方案方

案。

10.3 记循环冷却水系统进出水温差，关注循环冷却水降温效果，对异常趋势及时处理。同时完善流量

统计，以随时了解系统水损失或因污堵带来的水量降低等异常情况。每个冷却塔进、出水管设置温度测

量装置，并结合进、出水温度变化，初步判断水系统污堵隐患。

三、试验验证的分析、综述报告、技术经济论证、预期经济效益、社会效益和生态效益
本标准在编制过程中基于零排污的目的，遵循国家的环保政策和要求，结合对工业循环冷却水零排

污技术的处理经验和实地调研资料，参照工业循环水相关的运行维护及其安全管理的国家及行业标准，

确定了本标准的技术内容。本标准中所涉及处理方案、工艺路线、日常运行操作等均是遵循节水、减排、

系统长周期安全平稳基础建立及执行

本标准的制定与实施，解决了当前各水处理企业的零排污技术参数差异较大，真正的零排污实施效

果难以保证的现状，实现循环水零排污，可以大量节约用水，降低运行成本和能耗，减少环境污染，创
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造可观的经济效益。同时为相关企业加强环境管理和推进处理设施标准化建设，指导企业推行清洁生产

和绿色工艺设计提供了技术策略，是保障经济增长和生态文明建设并驾齐驱，助推我国走新型工业化道

路的有力支撑。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据

对比情况
经查，尚无相关国际或相关标准。

五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并说明未

采用国际标准的原因

因没有相关国际标准，故本标准编制过程中未采标。

六、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的关系

与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。

八、涉及专利的有关说明

本文件编制过程中没有识别出文件的内容涉及专利。

九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建

议

建议尽快发布本标准并自发布之日起 6个月实施。建议在工业循环冷却水系统使用的领域进行本标

准的宣贯，使标准应用单位了解标准技术内容，促进标准实施和应用。建议建立相关信息的反馈机制，

适时解决标准应用中的问题，及时了解和总结工业循环冷却水零排污技术的新动向，通过标准编制组平

台收集和总结相关的理论和实践经验，促进我国工业循环冷却水零排污技术的进步。

十、其他应予说明的事项

无。

《工业循环冷却水零排污技术规范》标准起草工作组

2023年 6月


