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=1 FAREX
o
ID‘i H j:El*/_ﬁ
— & A
LA (BA Mn i) w/% > 56.0 55.0
W (F) w% = 39.0 38.0
(KD wi% < 0.1 0.2
W (Na) wi% < 0.2 0.5
45 (Ca) wi% < 0.3 0.5
B (Mg) wi% < 0.2 0.5
2 (Fe) w/% < 0.02 0.05
R &8 (CutZn +Pb) w/% < 0.005 0.01
& (CD w/% < 0.01 0.02
TR w/% < 0.5
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i KRB AR ERBNERAFIR MY, BERN/IVOER! k2R AR ARES £ R 378
Rk, FEENIARE. KRG ZEPEASEESWMR, MRSERRZEREAETRIE; =
MEB TG, SRELFRER], BHiSmERrESE.

6.1 —RMZE
AT P P AR FFURIK AR BAEIE ZORI, B4R 70 205 A GB/T 6682—2008 %% 1 HHlE
fI=4K.

TRIG: BT FH PO AR HE R 5 VAT 4% 5 B v VA R ISR ) S R T I e R, ¥4 HG/T 3696.1.
HG/T 3696.2. HG/T 3696.3 [F1H1 & ] 4%
6.2 HhIELG

EHRNT, T A0 M 7tk b B AL A E S .

6.3 EHEEHME

6.3.1

738

BUREINERIR . THER . BRRRIAME)S, FERERRA D, AR EBRAS SR =, IN-RALR = 2
FPER 7R, B R L A e o 0 2 YR 0 R 7 R Ik e s 398 VA VR T FE R T LA 5
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a) Ml FREC 19.8 g BRI EGA T 1000 mL BRERVEW (5+95) 1, B2,

b) ARE: FRHC0.075 g & 120°C 2°C HLMEAR o 4 28 18 H 1 AR SRR 70 SAR R A, VAT 100
mL KA, 40 mL BRERVAWE (14+4) , 5SmL BEER, FHBRER I k4 bk 2 Vi & S i o
THAE, TN 2 0 N-2RACARE U R R TR R AN, AR 2R 52 RV RN 2 4 (R 26 R

o) RGBT BB AR AR AE T IR L ¢ 1, BB DUBEREETE (mol/L) £oR, %A
A (D

m x 1000

D et terreenreetenaeas 1
c - (1)

Ao
m—— B TRER A R AU, B0 e (g)s
V——ii 5 I Y FERAL R U Bk e b v T s VR AR I E B A =2 T (L)
M——BFE TR (1/6K2CroO7) (M) BE /R it B AR, B4 4 5 B 7K (g/mol) (M=49.031) &
PN TS = AT, RN =PAT I8 25 SRR 22 5 P BME Z LA RLR T 0.2%, A& P34 2
SN TR Z AR KT 02%. 45 RBCFEIME, R 4 60 8087 .
6.3.2.6 NRAUBZIER HRR TR 0.2 g/L.

FREL0.2gN-FARAR E FE oK IR VS T /D Bk, 0.2 ghfeel, (IR MAEM )G, T& %1000 mL,
B,
11 FH AT e 1 o

6.3.3 KIG SR

FRELZ10.1 g CRERIE20.000 2g) WFE, B F250 mLHEMA, FIA E/KEEaAE, /O sl
FEBOHT . IONS mLERRS, #2450 P20 mLBERR, #2571, SN AEM R, BRAREIAMAS mL
TR, IN5e )5 R A HE I, Ak m#ne B mE A GRS, BUR, G2 mLs AR,
NIRRT T, BUR.

K ZAEET0 CEA, BIILIMASO mLK, FTAHREMRE, TKAHEZR. FARRT
BRE AR T VRO E IR AL, NN R AR IR R T s, R IR YU Ak e b v W o VYR 4
B E BIR R AR

(A B [E AR A RS, 2 I T R SR AN Il RE A1 A in AR A A S AN & (s v ¥ o v VR BR A1)
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SR (M) RRESHowit, %aR () it
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18 7 TR VA VR VI P R IV K e s 30 R VAR R AR O BB, A7 9 227 (L)

Vo—— 7€ 7% FR B8 VA VUPIT TS B BAL IR U Ak B b A T 5 W VR PR AR AR UL, B N 2Z2 7 H(mL) s

Pt R VAR B b HE I 52 PR IR BE AL, PR ON R BETE (mol/L)

M—4%L (Mn) BIBE/REIEUE, BANERER (g/mol) (M=54.94);

m

BB B IEUE, AN (2) .

BOPAT I E S5 R R AP BHME DN IE 45 R, PHUCTAT I E 25 R 4B Z A KT 0.30 %
6.4 BIEBHINZE

1

732

BUBHERRIR AN B b, BRI B, LAVE SRR P S5 948 7n71, R RR L AR VA

T 7E -
6.4.2 WM
6.4.2.1 —HEAbfE,
6.4.2.2 WERIEWR: 1+1,
6.4.2.3 BERRIFW: 60 g/L.
6.4.2.4 SEAENEW: 20 /L.
6.4.2.5 HBREW: 1+49.
6.4.2.6 EERIRPIPRAET EIEW: ¢(1/5KMnO4)=0.1 mol/L.
6.4.2.7 THERELFRHEVEI: 1% FAUEPREATECS) . brog Solse 2 b 7 -
a)  BcHl: FREL4.5 glU/K &SRR [Th(NOs)s-4H0) Tk, HRBZELL, R, IKHFRE:
b) AR FREUTHSETE600 CCHYBEIFTE T 1 2% vh ¥4 213 1) JE K S AL BN 2R HE T4 10575)0.2000 g, 20
mL~30 mL/K# N34 B ER (B452 mm~3 mm) (HZEEIM, LR 5 1%86.4.4 233017 .
o) IRIGHIEAHE : YR AR HE T VIR IE UL e T, BUE LABERBETE (mol/L) F£ow, & A (3)
THE
m, x 50/500 x 10
C o o 3)
(V- vo) M
H{r:
m—— IR AN B R U, A (@) s
Vi——i 58 IV FE A R L AR v R i VA VR R AR B BUE, AN =S (mL)

Vo——"=% LRI ATV R BRAL MR E VAV AR AR I Bl , B =7t (L)

M——R A (NaF) R R T s AU, 507 8 e B 7K (g/mol) (M=41.99) .

PN =T, RN =PAT I E 25 SRR 22 5 P BME Z LA RLR T 0.2%, A& P34 2
ZEWNFEHERZ AR KT 02%. 25RICFE, RE 4 60F 8080

6.4.2.8 WHEMIRTERA: 2.5 gL,

6.4.2.9 RKHEZFRA: 0.1 gL,
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6.4.3 NE&H

6.4.3.1 IRV PN IL RN, RARBAN=XARLN emm MEIENET, 500:
—— XUl 3 R AR S N R
—— VRN FRAEANE Y — e BB IR R AR K
—22E: Klim.

6.4.3.2 ZEWEEE. REEWE 1, HMREEES, wa B OEsk, Bk DUk

—— 7R AA250 mL, HERE E A N36 mm, MHE A E A N20 mm, K275 mm,

420 B 65 mm;

—— & A=A, AEIAASBOR RAKAN120 mm. &34 RAER ARG
120°;

—RETE;

——RE T R0 °C~200 °C, 250 mm;
—— N 2F: 100 mL;
—— A EERY . K400 mm.
6.4.3.3 MM BEEGIEEECE 150 °CH: 1 °C.
6.4.3.4 WNEEBIEEM: HETE, AR 250 mL.
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a4 B R

W

120
PR —

kP
EERARER

T B
H—

FREX 0.2 g CREfZ 0.000 2g) 0FE, B T2, In 2 W ~3 MR brdtim i, H &K

VelEE, SRR R E .
6.4.4.2 R

$ 500 mL 7 BE THE B Bty T 7, WCORAMER, JTHRWADK, o LA, AR
TN 30 mL SRERIEWR, INFATHEZ 150 °CHY, AJKZEIR,  RIFARMR B B IR L AE 150 °C~
160 °C, FFEZ) 90 min W HCEE 400 mL ZRMR, AR5 {52808,  DUKPRGRARERS, IR I B

B, WA,

FZHL 50.00 mL Z&1H¥E B T 250 mL BIREBEGERAR R, 0 3 T V5 SR ER AN TR N, A AN TA TR
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R, FHUAERRAORRIE S, 03 mL BEERIA, $251, I02 WK F L 28875, F RS ER e A it
W VTR B WA TR AR B R, FERIR RO N,
6.4.5 RIGEIEAIR
BOEEUR (F) MRESE w1, A 4 iHE:
cx VM x 107

w, = X 100% oo 4
27 m, x 50/500 ’ @

i
c——FHBREL bR HE W S VEMOR FE I EUE, AN BE R BT (mol/L)
V—J 58 A it AT Y AR A TR e b A 0 o VR R AR AR I B, S =T (mb)
mo——VBHE B2 EUE, AW () s
M——F B R T M BUE, AN LR EE /R (g/mol) (M=18.998).
BPAT I E 25 R AR IE N E S R, PIUCEATINE 45 SR I 480 ZE AR T 0.30 %.
6.5 #., ¥4, §5. $. . 5. {. BEIEONUE
6.5.1 [FIE
AR DLAH BR VA WIS i, SR PR & A B TR OR S O I E R L B AL BEL BRL BE. A
BYRRRIE RS 2 aR i, DL AR dh ke &
6.5.2 RXFIgMH
6.5.2.1 GHEREW: 1+1.
A 2 438 7 i 1
6.5.2.2 MHERIEW: 2198
FAAR ik ) i ] o
6.5.2.3 RAVEBBA: 1 mLIBEREHET G 8. 5. 8 0.050 mg.

2y HIFEEL 5.00 mL 4% HG/T 3696.2 B4R (KD « 4 (Na) . 45 (Ca) . B (Mg) hriEVER,
BT 100 mL FEifF, HAEREHR (0 6.522) MBEEZIE, #5.

] 3% A IE R A B bR R 5 T O R R R
6.5.2.4 JREWMERE B: 1 mLIEWSHET (B 4. 8. #Y) 0.005 mg.

AR EL 5.00 mL % HG/T 3696.2 Tl %k (Fe) « 1 (Cu) « £ (Zn) . Y (Pb) riEAEW,
BT 1000 mL FEHH, HBERE®R (W 6.5.2.2) WMiEZIE, #£25.

RT3 FH A UIE 2 571 1R SR v O ) T A P R
A EUNE RN
6.5.2.5 JK: Fi& GB/T 6682-2008 H1 — 7K Bk o
6.5.3 {UFEE
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6.5.3.1  FHEHL G55 B TR R I G
6.5.3.2 &M,

6.5.4 NILEY

6.5.4.1 IRIEBRAIEIF

PRELZ1 0.1 g RS 0.000 2g) 1AKE, B THHE&MRY, I 5 mL S&BRAE b BRI, frH
WE R, AEIESE, WA 15 mL HERERM 5 mL WERER, (REEFEA 100 mL E&EHT,
KB RZIE, 85 330RE R

ARAERE T AT B, Db B AT AT HRE

I FEREACE E RS, 2 IR VAR BR A IR AL AL, Al A7 R b 28 A 5 X 3 Y RAH [
6.5.4.2 TiERhZryLatHl

3 EL 0.00 mL. 1.00 mL. 2.00 mL. 4.00 mL. 8.00 mL. 16.00 mL JR&FrUEIATR A AR A krifE
W B BT 6> 100 mL AT, HAREHR (W 6.522) MBRZIE, &4,

K PR S5 B TR R R G A 2 R R LA SR K B BR RV R 3N B S SR AR O
AL, AT K (M A BUR DGR U IR . DARHEIE R P AR 1B EIKE (ug/mL)
NREAERR, X RER G SR AR, g ) & RN T R LA 2K
6.5.4.3 R

1% 10654, VAR TR] S5 A I 5 0 RN 22 B v & A5 D e 2 (1 e i o B, i A i 26159 31 %
FRI TG R TR IR
6.5.5 IMIGHIEALIE
6.5.5.1 fFUTERE

Rrill e R & & DA s R R Bovith, %A (6) 5

_ (p; = p) x 100 x 10°°

w, X 100% e 6)
m

A
pi
o
(pg/mL);

A i 2 E A RS I P AR N T 2 A R U, A BT (pg/mL);
M AR 2 b2 A 28 K 06 VA VR b A D 0 3R R R R R A A, R D B e B 2

m——REH R B EUE, AN (2.

BT AT 00 5 25 B AR T Y I e 45 8, PR AT I 5 45 B4t ZE A KT H AR BME K
20 %.
6.5.5.2 AEIAEE

B S B UAE Y (CutZntPb) HIFREDE wiit, AR (1) &

Wy = W F W, W 7
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wee——FFll JC B I & 0 $ 4% A0 (6) THE];
wzn—— TR R B (iR A (6) THE;
wey——FRE TR E A iE A (6) THE].
6.6 FHYIEERNE
6.6.1 [EIg

FERHIRAY B, SR 15 R A O VA I SR, SR 2006, 7R3 420 nmAE I 52 RO
.

6.6.2 RIS

6.6.2.1 THERIFW: 250 g/L.

6.6.2.2 WHRRIAW: 40 g/L.

6.6.2.3 TMHFRHNAW: 17 g/L.

6.6.2.4 FAWFRUEER: 1 mL B &S5 T 0.05 me.

FIREHE BB S mL % HG/T 3696.2 B &AL brESE W, BT 100 mL F &MY, HKHER
ZIE, 5.

6.6.3 {UF/EE

ST BUA2 embb L,
6.6.4 MILE
6.6.4.1 T{ERhZAVLHI

3 HFEL 0.00 mL. 0.50 mL+ 1.00 mL. 2.00 mL. 4.00 mL. 8.00 mL S ALWFsuEvaR 2 9 E T 6
SO mL A&, I 10 mL AERVEWR, 15 mL MERAR, 2 mL MBRAMAW, WREEZIEE, %5, TH
KeTEE 15mine BEGHEMER T 2 om ML, DS, TR K 420 nm &b, U7
OB E, DAL IR S B R A bR, X L (IR S B A AR, 28 T AR 28 .

6.6.4.2 IR ERHZ

HEFIFEEL 0.5 g CRERAIZE 0.000 2 @) Xk, B TAMH, I 10 mL AERIER . 15 mL BRVEW, 0
PR RETE S, WRAE, HE SomL MY, N2 mL MREER, WEZE2E, By, T
AL TE 15 min.

(e B [ RE AR RS, 28 PRI VA T R A IR A A AR I AR P b 28 A0 5 TRk B0 VA VA o o
6.6.4.3 R

Bl E RIS A R T2 embb &, LRSS E, F40 ot BT K420 nmAd, 43 500 3R 50 1A ik
A2 RSV OGRE, AR il 2 b &5 A0 RN M & B & (R R IEZE S0min Y 58 U 5E D«
6.6.5 MIGHIEALIE

FEEUA (CD MRESHow,it, ZA (8) iTHH:



HG/T XXXX—XXXX

B (m, —my) x 10°

w, X 100% oo (8)
m
X
mi—— M TAR i 2 b4 I R i B, AN (ug)s

mo——M LA 2k b5 17 RS AU B M EUE, SR Ao (pg)s
m——URH R R I EUE, ST (g
BCPAT U € 25 SR 1 SRS BB I 8 45 5, W ST AT 0 5 45 S 0 26 00] 22 (8 A KT SRS 48 11
10 %.
6.7 FTHERERINE
6.7.1 JEEE
TARE L L 2 1 P55 P R A TR A6 v 88 2 T, AR R A P05 A i T A
6.7.2 {UF/E&
6.7.2.1 FEM: ©45mmX25mm.
6.7.2.2 WIHPVEIR TR REREHIE 105 T2 C,
6.7.3 RWPR
HAET105 'C+2 CHRAMATTHRE M EMETE O EMARIRL10 g CFFif%0.0002 ) ik, BT H
PUEIR TEAE T, T105 CH2 CHMEF TEREFEEE
6.7.4 MIGHIEALIE

Ttk B LA B A Bowa it 2 A (7)) T,
W, = 2 100% e 7
m
X
mi—— AT EURAIAR B BT EUE, A5 (@);
my——T e URAAR A L EUE, A5 (@);
m—— R R R I BUE, AT (2o

BOPATIE S5 R AT EIE DI E 53, AT IINE 45 RIS ZEA KT 0.1% .
7 LA

7.1 ARSCHFRLUE BT A FEARIUH 9 RS ITH , ROE R .

7.2 AP HIAHFEIAS R, FEAKR R A S A, RS s R — HE A A 7 1 R — S5 R Tk A
Nt B R AT 30 t.

7.3 1% GB/T 6678 [AE B 2 RAE R ICH. IR fhRAERS,  RERFEAS B AR 0o A ZRE TR
FE 3/4 BERFE . BRI IORE IR ST, RIDUIMELE 72 BADT 500 go KRR 2T PIANERE . TR
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Ao, wE, IFHIEAREE, FEIRARK, S IS REHBMREEUAEELE. iRk
s S RAEEE,  DRAF I AR A Al /5 5K e

7.4 KM GB/T 8170 M€ LA LB R I 2 B2 A S AU

7.5 RIS RWAE —BURFR AT & A SCHERES, NER A RAEN AP REEITER, SRR
RIS U — TR AT G A SR I RIS, PR ™ i AN

8 FRAANREITICH

8.1 LMvfbER A ENA R EEW RS, ARG £/ 4. Tk, AR, AR, Y
FarE, SR H RSO SR5 A GB/T 191—2008 HHE 1“4 R Fr &

8.2 ARt B TV AEALER ™ W H LA B EAE R 5. WA EAE: A7) AL ) e PR A RR, R
g R feTEUE HIL RS A SO IR AR ST A G

9 Bik. EH. I"F

9.1 LMV ERE A R AE R . WESCRHR OGRS, SNSRI R RmEUR, &
I8V E RN 25 kg 571000 kg R AT HRHE A ER AT A3

9.2 LMV R AT R, B LR, 2N

9.3 LMVFEALERBICAET . FEREGEN, Pk, M.

11
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WOR A
CARIHE)
HIEESERK
H AL T T AR TR I TR (. B B BE Bk 6L B B
ERIOIEESHB.

TA1 SIMELSERK

(b WTE A /mm
K 766.490
Na 589.592
Ca 393.366. 396.847
Mg 279.553
Fe 238204, 259.940
Cu 324.754
Pb 217.000
Zn 206.191
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	本文件由全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会（SAC/TC63/SC1）归口。
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	本文件主要起草人：
	BookMark4
	NEW_STAND_NAME
	工业氟化锰

	1　范围
	本文件规定了工业氟化锰的要求、试验方法、检验规则、标志和随行文件、包装、运输、贮存。
	本文件适用于工业氟化锰。
	注：该产品主要用于锰盐制造过程中的除杂剂、窑业及有色金属焊接的原料等。

	2　规范性引用文件
	下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对

	3　术语和定义
	本文件没有需要界定的术语和定义。

	4　分子式和相对分子质量
	分子式：MnF2
	相对分子质量：92.94（按2022年国际相对原子质量）

	5　要求
	5.1　外观：浅粉色粉末。
	5.2　工业氟化锰按本文件规定的试验方法检测应符合表1的规定。
	OLE_LINK11
	OLE_LINK12
	表1　技术要求

	6　试验方法
	警示：本试验方法中使用的部分试剂具有腐蚀性，操作时应小心谨慎！如溅到皮肤或眼睛上应立即用水冲洗，严重
	6.1　一般规定
	6.2　外观检验
	在自然光下，于白色衬底的表面皿或白瓷板上用目视法判定外观。

	6.3　锰含量的测定
	6.3.1　原理
	6.3.2　试剂或材料
	6.3.2.1　硝酸。
	6.3.2.2　盐酸。
	6.3.2.3　磷酸。
	6.3.2.4　高氯酸。
	6.3.2.5　硫酸亚铁铵标准滴定溶液：c[(NH4)2Fe(SO4)2]≈0.05 mol/L。
	OLE_LINK13
	a)配制：称取19.8 g硫酸亚铁铵溶于1000 mL硫酸溶液（5+95）中，混匀。
	b)标定：称取0.075 g已于120℃±2℃电烘箱中干燥至恒重的工作基准试剂重铬酸钾，溶于100 mL
	c)试验数据处理：硫酸亚铁铵标准滴定溶液浓度以c计，数值以摩尔每升（mol/L）表示，按公式（1）计算：

	m——重铬酸钾的质量的数值，单位为克(g)；
	V——滴定时消耗硫酸亚铁铵标准滴定液的体积的数值，单位为毫升(mL)；
	M——重铬酸钾(1/6K2Cr2O7)的摩尔质量的数值，单位为克每摩尔(g/mol)（M=49.03
	6.3.2.6　N-苯代邻氨基苯甲酸指示液：0.2 g/L。
	称取0.2gN-苯代邻氨基苯甲酸溶于少量水中，加0.2 g碳酸钠，低温加热溶解后，定容至1000 m
	临用前配制。


	6.3.3　试验步骤
	6.3.4　试验数据处理
	锰含量以锰（Mn）的质量分数w1计，按公式（2）计算：
	(2)
	式中：


	6.4　氟含量的测定
	6.4.1　原理
	6.4.2　试剂或材料
	6.4.2.1　二氧化硅。
	6.4.2.2　硫酸溶液：1+1。
	6.4.2.3　醋酸溶液：60 g/L。
	6.4.2.4　氢氧化钠溶液：20 g/L。
	6.4.2.5　盐酸溶液：1+49。
	6.4.2.6　高锰酸钾标准滴定溶液：c(1/5KMnO4)≈0.1 mol/L。
	6.4.2.7　硝酸钍标准溶液：按下列步骤进行配制、标定及试验数据处理：
	a)配制：称取4.5 g四水合硝酸钍[Th(NO3)4·4H2O]溶于水中，并稀释至1 L，混匀，次日标
	b)标定：称取预先在600 ℃灼烧并在干燥器中冷却过的无水氟化钠基准工作试剂0.2000 g，用20 m
	c)试验数据处理：硝酸钍标准滴定溶液浓度以c计，数值以摩尔每升（mol/L）表示，按公式（3）计算：
	………………………………(3)
	式中：
	m1——无水氟化钠的质量的数值，单位为克（g）；
	V1——滴定时消耗硝酸钍标准滴定溶液的体积的数值，单位为毫升（mL）；
	V0——空白试验所消耗硝酸钍标准溶液的体积的数值，单位为毫升（mL）；
	M——氟化钠(NaF)的摩尔质量的数值，单位为克每摩尔(g/mol)（M=41.99）。

	6.4.2.8　茜素磺酸钠指示剂：2.5 g/L。
	6.4.2.9　次甲基兰指示剂：0.1 g/L。

	6.4.3　仪器设备
	6.4.3.1　水蒸汽发生器：容积为3 L的烧瓶，配有插入三支内径约为6mm的玻璃管的塞子，分别为：
	——双曲导管：用做将把蒸汽导入蒸馏烧瓶中；
	——蒸汽调节管：露在外面的一端装上套有带螺旋夹的橡皮管；
	——安全管：长1 m。

	6.4.3.2　蒸馏装置：示意图见图1，用硼酸玻璃制，带有磨口接头，具体由以下部分组成：
	——蒸馏烧瓶：容积250 mL，中部瓶颈的直径为36 mm，侧面管径直径为20 mm，长为275 m
	——蒸馏柱：共有11个三点组，自第1点组到最末点组长为120 mm。每3个点在圆周上分布间隔为120
	——温度计护套；
	——温度计：范围0 ℃～200 ℃，长250 mm；
	——滴液漏斗：容积100 mL；
	——蛇形冷凝器：长400 mm。

	6.4.3.3　电加热器：能控制温度在150 ℃士1 ℃。
	6.4.3.4　硼硅玻璃烧杯：锥形，容积250 mL。
	图1  蒸馏装置示意图


	6.4.4　试验步骤
	6.4.4.1　试验准备
	6.4.4.2　试验

	6.4.5　试验数据处理
	氟的含量以氟（F）的质量分数w2计，按公式（4）计算：


	6.5　钾、钠、钙、镁、铁、锌、铜、铅含量的测定
	6.5.1　原理
	6.5.2　试剂或材料
	6.5.2.1　硝酸溶液：1＋1。
	用优级纯试剂配制。
	6.5.2.2　硝酸溶液：2＋98。
	用优级纯试剂配制。
	6.5.2.3　混合标准溶液A：1 mL溶液含阳离子（钾、钠、钙、镁）0.050 mg。
	分别移取5.00 mL按HG/T 3696.2配制的钾（K）、钠（Na）、钙（Ca）、镁（Mg）标准
	也可选用有证系列国家标准物质的溶液准确稀释。
	6.5.2.4　混合标准溶液B：1 mL溶液含阳离子（铁、铜、锌、铅）0.005 mg。
	分别移取5.00 mL按HG/T 3696.2配制的铁（Fe）、铜（Cu）、锌（Zn）、铅（Pb）标
	也可选用有证系列国家标准物质的溶液准确稀释。
	该溶液现用现配
	6.5.2.5　水：符合GB/T 6682-2008中二级水规格。

	6.5.3　仪器设备 
	6.5.3.1　电感耦合等离子体发射光谱仪。
	6.5.3.2　铂金坩埚。

	6.5.4　试验步骤
	6.5.4.1　试验溶液的制备
	称取约0.1 g（精确至0.000 2g）试样，置于铂金坩埚中，加5 mL高氯酸在电炉上低温加热，待
	根据样品及仪器情况，必要时可进行稀释。
	同时同样做空白试验，空白试验溶液除不加试样外，其他加入试剂的种类和量与试验溶液相同。


	6.5.4.2　工作曲线的绘制
	6.5.4.3　试验

	6.5.5　试验数据处理
	6.5.5.1　待测元素含量
	6.5.5.2　铜锌铅含量


	6.6　氯化物含量的测定
	6.6.1　原理
	在硝酸介质中，氯离子与银离子生成难溶的氯化银，采用分光光度计，在波长420 nm处测定其吸光度。

	6.6.2　试剂或材料
	6.6.2.1　硝酸溶液：250 g/L。
	6.6.2.2　硼酸溶液：40 g/L。
	6.6.2.3　硝酸银溶液：17 g/L。
	6.6.2.4　氯化物标准溶液：1 mL溶液含氯离子0.05 mg。
	用移液管移取5 mL按HG/T 3696.2配制的氯化物标准溶液，置于100 mL容量瓶中，用水稀释

	6.6.3　仪器设备
	分光光度计：配有2 cm比色皿。

	6.6.4　试验步骤
	6.6.4.1　工作曲线的绘制
	6.6.4.2　试验溶液的制备
	6.6.4.3　试验
	移取上述试验溶液于2 cm比色皿中，以水为参比，于分光光度计波长420 nm处，分别测定试验溶液和空


	6.6.5　试验数据处理
	氯化物含量以氯（Cl）的质量分数w4计，按公式（8）计算：
	OLE_LINK6
	式中：


	6.7　干燥减量的测定
	6.7.1　原理
	试样在规定温度的电热恒温干燥箱中干燥至质量恒定，根据试料干燥前后的质量变化测定干燥减量。

	6.7.2　仪器设备
	6.7.2.1　称量瓶：Ф45mm×25mm。
	6.7.2.2　电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃±2 ℃。

	6.7.3　试验步骤
	用已于105 ℃±2 ℃条件下干燥至质量恒定的称量瓶称取约10 g（精确至0.000 2 g）试样，

	6.7.4　试验数据处理
	干燥减量以质量分数w4计按公式（7）计算，
	   ………………………………（7）
	式中：



	7　检验规则
	7.1　本文件规定的所有指标项目为出厂检验项目，应逐批检验。
	7.2　生产企业用相同材料，基本相同的生产条件，连续生产或同一班组生产的同一等级的工业氟化锰为一批。每批产品
	7.3　按GB/T 6678的规定确定采样单元数。固体产品采样时，将采样器自袋的中心垂直插入至料层深度的3/
	7.4　采用GB/T 8170 规定的修约值比较法判定检验结果是否符合本文件。
	7.5　检验结果如有一项指标不符合本文件要求时，应重新自两倍量的包装中采样进行复验，复验结果即使只有一项指标

	8　标志和随行文件
	8.1　工业氟化锰包装上应有牢固清晰的标志，内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、类型、等级、净含量、批号或生
	8.2　每批出厂的工业氟化锰产品都应附有质量证明书。内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、类型、等级、净含量、

	9　包装、运输、贮存
	9.1　工业氟化锰固体产品采用双层包装。内包装采用聚乙烯塑料薄膜袋；外包装采用塑料编织袋，每袋净含量为25 
	9.2　工业氟化锰运输过程中应有遮盖物，防止雨淋、受潮和暴晒。
	9.3　工业氟化锰应贮存于阴凉、干燥的仓库内，防止雨淋、受潮。
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