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废电池冷却液处理处置技术规范 

1 范围 

本文件规定了废电池冷却液（以下简称冷却液）的术语和定义，总体要求，处理处置要求及运行管

理要求。 

本文件适用于各类动力电池液冷的冷却液处理处置。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 2894  安全标志及其使用导则 

GB/T 11651  个体防护装备选用规范 

GB 16297  大气污染物综合排放标准 

GB 29743  机动车发动机冷却液 

GB/T 33598  车用动力电池回收利用拆解规范 

HJ 610  环境影响评价技术导则地下水环境 

3 术语和定义 

GB 29743及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

电池冷却液  battery coolant 

以防冻剂、缓蚀剂等原料复配而成，用于新能源汽车的动力电池冷却系统，与动力电池进行热量交

换，保证动力电池处于正常使用温度的功能性液体。 

3.2  

乙二醇型冷却液  ethylene glycol base coolant 

以乙二醇作为防冻剂的冷却液。 

3.3  

丙二醇型冷却液  propylene glycol base coolant 

以 1，2-丙二醇作为防冻剂的冷却液。 
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4 总体要求 

4.1 一般要求 

4.1.1 冷却液处理处置应符合安全性、环保性、高效性原则。 

4.1.2 冷却液收集前应记录电池的型号、种类，根据冷却液化学组成类型进行收集。 

4.1.3 宜采用机械或自动化收集工艺，并配备相应的冷却液回收设备，提高回收处理效率。 

4.1.4 冷却液收集过程应在封闭或半封闭空间进行，保持场地干燥、光线良好。 

4.1.5 冷却液处理处置过程应避免对环境造成污染，做好防泄露、防遗撒等预防措施。 

4.2 设备设施要求 

4.2.1 应配备符合容量、防渗等基本要求的冷却液收集装置，收集冷却液的容器要保持清洁和密闭，

容器应有闭合严密的盖子和垫圈，防止冷却液的有害物质挥发。 

4.2.2 应根据冷却液分类配备存放各类冷却液的专用密闭容器，及贮存容器的场所。 

4.2.3 应配备废气、废水处理设施，并按照 HJ 610 的相关要求做好作业地面防渗处理。 

4.3 人员要求 

4.3.1 操作人员应熟悉作业流程和事故预警方案，通过企业内部培训后方可上岗。 

4.3.2 作业过程中操作人员不得少于 2 名，并应按 GB/T 11651 的要求穿戴和使用防护装备。 

5 处理处置要求 

5.1 处理处置流程 

5.1.1 废电池冷却液处理处置应分类处理。 

5.1.2 废电池冷却液处理处置作业程序宜按图 1 进行。 
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图 1  冷却液处理处置作业流程图 

5.2 预处理 

5.2.1 应保证电池的干净、整洁，拆除外接导线及脱落的附属件，并按照国家相关法律法规进行信息

采集和追溯登记。 

5.2.2 应通过外形检查、电压检测等方式对动力电池进行安全评估，严禁对存有安全隐患的动力电池

直接进行冷却液处理处置作业。 

5.2.3 应根据冷却液收集的需求决定是否需要拆解电池，动力电池拆解参照 GB/T 33598 的要求执行。 

5.2.4 应对收集设备进行气密性、破损性检查，保证收集操作过程的安全。 

5.3 识别分类 

5.3.1 应参照采集的信息进行冷却液类型判定，无法确认冷却剂类型时应单独收集和处理。 

5.3.2 宜按照冷却液化学成分的不同，分为以下四类： 

a） 乙二醇型冷却液； 

b） 丙二醇型冷却液； 

c） 无水型冷却液； 

d）其他类型冷却液。 

5.4 收集 

5.4.1 应根据冷却液类型进行分类收集，不应将不同类型的废电池冷却液合并收集。 

5.4.2 应根据冷却液类型选择适宜的收集设备和装载容器，并进行标注和区分。 

5.4.3 收集作业过程应注意做好防护措施，避免操作过程造成冷却液泄露。 

预处理 

识别分类 

收集作业 

无害化处理 回收利用 

废弃车用动力电池 

冷却液 

贮存运输 
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5.4.4 应采用负压抽空或吹气回收的方式进行冷却液的收集，冷却液的排空率应不低于 90 %。 

5.5 贮存和运输 

5.5.1 回收后的冷却液应根据类型使用专用密闭容器贮存，并进行分类、标识和日常性检查。 

5.5.2 贮存区域应保持通风、干燥，按 GB 2894 的要求设置警告图形标识，并配有符合国家相关规定

的消防设施。 

5.5.3 运输冷却液前应检查容器是否漏气，选用状况良好的运输工具进行运输。 

5.5.4 运输车辆应配备救火设备和防静电设备，车辆保证阴凉通风，避免在高温天气下运输。 

5.6 处理处置 

5.6.1 应结合企业自身技术水平和回收量采用科学、环保的方式对冷却液进行处理处置。 

5.6.2 应优先对冷却液进行回收利用，无法回收利用的冷却液应进行无害化处理。 

5.6.3 冷却液的无害化处理应交由有资质的第三方机构，优先采用废液焚化工艺处理。 

5.6.4 处理处置过程产生的废气按照 GB 16297 的排放限值执行。 

6 运行管理要求 

6.1 回收企业应参照电池溯源管理系统建立冷却液处理处置管理体系，包括但不限于 

冷却液收集时间、入库时间、出库时间、数量、类型、人员等。 

6.2 贮存管理人员应对冷却液转移联单进行保管和记录，并做好月度和年度汇总。 

6.3 应结合企业收集贮存规模，定期将废电池冷却液移交有资质的第三方机构进行无害化处理。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性附录） 

废电池冷却液排空率计算方法 

A.1 废电池冷却液排空率的计算 

废电池冷却液排空率以 ω 计，按公式（A.1）计算： 

 





  %100-1

m

n
   ................................. (A.1) 

式中： 

n ——经负压或吹气回收后收集的冷却液体积，单位为毫升（mL）； 

m——废电池冷却系统中冷却液的初始体积，单位为毫升（mL）。 
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